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본 사용자 매뉴얼은 RAYDENT Studio 를 올바르게 사용하기 위한 정보를 제공합니다.  

사용자는 제품을 사용하기 전에 주의 깊게 본 매뉴얼을 읽어 보세요.  

사용자는 발생할 수 있는 부상과 제품 손상을 방지하기 위하여 본 사용자 매뉴얼에 설명되어 

있는 지시사항과 안전 정보를 준수해야 합니다.  

본 매뉴얼의 모든 저작권은 ㈜레이에 있습니다.  

발행번호 : RUG-9011-KO Rev. 2.0 (개정 2022년 08월 26일) 

본 매뉴얼에 적용된 소프트웨어 버전 : RAYDENT Studio Ver. 1.0.8.8902 이상 

제품과 함께 배포된 사용자 매뉴얼은 품질 업그레이드 및 사양 변경에 따라 사전에 예고 

없이 변경될 수 있습니다.  

제품 및 매뉴얼에 대한 문의는 ㈜레이 고객지원센터로 연락해 주십시오. 

3dp.raymedical.com에서 더 많은 3D 프린터 정보를 얻을 수 있습니다. 
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 사용자 매뉴얼 소개 

본 사용자 매뉴얼은 RAYDENT Studio(또는 “제품”)을 사용하는 방법을 단계적으로 자세하게 

설명할 뿐만 아니라 제품의 기본적인 정보도 함께 제공합니다. 

1) 이 매뉴얼은 버리지 마시고 보관하셨다가 필요할 때 참조하십시오. 

2) 제품을 사용하기 전에 안전을 위한 주의사항을 먼저 읽어보십시오. 

3) 제품 사용시 문제가 발생하면 “부록 B. 문제 해결”을 확인하십시오. 

4) 사용자 매뉴얼의 그림은 제품의 옵션이나 모델에 따라 실제 제품과 다를 수 있습

니다. 

5) 사용자 매뉴얼에 제시된 스크린샷은 제품의 펌웨어/드라이버 버전에 따라 실제와 

다를 수 있습니다. 

 

 표기법 

본 사용자 매뉴얼에서 사용하는 일부 용어는 아래와 같이 혼용될 수 있습니다. 

1) RAYDENT Studio는 3D printing system, 제품, 또는 프로그램과 같은 의미입니다. 

2) 3D 프린터는 RAYDENT Printer, 프린터 또는 본체와 같은 의미입니다. 

3) IPA는 알코올 또는 Isopropyl alcohol과 같은 의미입니다.  

4) Vat는 레진수조 또는 수조와 같은 의미입니다.  
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 본문 표시 기호 

 

이 심벌을 무시하고 잘못 취급하면 상해나 사망을 초래할 수 있으며, 심각한 

재산 상의 손해가 발생할 수 있는 일반적인 경고를 나타냅니다. 

 

이 심벌을 무시하고 잘못 취급하면 제품이 파괴되거나 장비의 기능 및 성능

에 심각한 영향을 주는 일반적인 주의를 나타냅니다. 

 
제품 사용 시 사용자가 알아야 할 정보를 나타냅니다. 

 

 안전에 관한 정보 

본 장에서 설명하는 안전에 관한 정보는 제품을 사용하기 전에 사용자가 읽고 이해해야 합니

다. 안전하고 올바른 사용을 위해 안전을 위한 주의사항을 꼭 확인해 주시기 바랍니다. 제품

의 올바르지 못한 사용은 수명을 단축시킬 수 있으며 상해의 원인이 될 수 있습니다.  

잘못된 사용환경이나 사용상의 부주의로 인해 손상된 제품은 무상 서비스 대상에서 제외됩니

다. 

 

본 제품은 적격한 자격을 갖춘 사용자가 사용해 주십시오. 

제품의 소유자는 모든 주의사항과 안전을 위한 조치, 유지관리 절차가 수행

되도록 해야 합니다.  

 

본 제품에는 제조사가 승인하거나 제공하는 정품 부품만 사용해야 합니다. 

정품을 사용하지 않아서 초래하는 장비 고장 등으로 인한 서비스 및 수리는 

본 제품 보증 내용에 포함되지 않습니다. 

 
제조자에게 위임 받지 않은 경우 기기를 변경하지 마십시오.  
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 제품 설치 시 주의사항 

 
감전이나 화재의 위험이 있습니다. 

§ 습기, 먼지가 많은 곳이나 빗물이 튀는 곳에 설치하지 마십시오. 

§ 제품 위에 촛불, 라이터 등을 올려 놓거나 전열기구 근처에 설치하지 마십시오. 

§ 가연성 스프레이 및 인화성 물질이 가까운 곳에서 사용하지 마십시오. 

§ 파워 코드를 제거하기 어려운 곳에 설치하지 마십시오. 

 
제품의 오작동, 고장 및 상해의 원인이 될 수 있습니다.  

§ 제품은 떨어질 위험이 없는 안전하고 편평한 곳에 설치 하십시오.  

§ 제품은 직사 광선이나 자외선(UV)에 노출된 장소에 설치하지 마십시오.  

§ 제품은 진동 또는 강한 충격이 발생하는 장소에 설치하지 마십시오. 

§ 제품은 사용 온도 조건이 맞는 장소에 설치 하십시오.  

§ 제품은 실내 온도 23 °C ~ 28 °C에서 사용해 주십시오. 사용하는 재료에 대한 온도

는 재료의 지침서에 따르십시오. 

§ 제품에서 발생된 열이 방출 될 수 있도록 통풍이 잘되는 장소에 설치하십시오. 

§ 제품은 에어컨이나 공기 정화기 등으로부터 발생한 바람에 직접 닫는 장소에 설치

하지 마십시오.  

§ 모터 등 자기장을 발생시키는 장소에는 설치 하지 마십시오. 

§ 제품을 이동할 때에는 뒤집거나 눕히지 마십시오.  

§ 제품을 이동할 경우에는 반드시 제품의 전원 버튼을 OFF 한 후에 전원 코드를 제

거하고 이동하십시오.  

§ 설치 중에 피부에 레진이 묻었을 경우 비누를 사용해 깨끗히 닦아주십시오. 

§ 실수로 레진이 눈에 들어간 경우 가까운 병원에서 진료를 받으십시오. 

§ 제품을 낮은 온도에서 장시간 보관한 경우에는 상온 (23 °C 이상)에서 약 3 시간 

정도 보관한 후 사용하십시오. 

§ 레진이 담겨진 상태에서 제품을 이동하지 마십시오. 
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 제품 사용 시 주의사항 

 
제품의 오작동, 고장 및 상해의 원인이 될 수 있습니다. 

§ Build Plate 및 Vat 는 주의하여 장착하기 바랍니다. 부주의로 인하여 손이 다치거나 

LCD 가 깨질 수 있습니다. 

§ ㈜레이에서 공급하지 않은 레진은 사용하지 마십시오.  

§ 레진이 피부에 묻거나 눈에 들어가지 않도록 사용해 주십시오. 

§ 제품 위에 무거운 물건을 올려 놓지 마십시오.  

§ 제품 동작 중 도어를 열거나 제품 내부에 손을 집어 넣지 마십시오. 

§ 제품 동작 중 전원 플러그를 분리하지 마십시오.  

§ 제품 사용시 Build Plate 가 이동하여 손 등이 끼일 수 있으니 챔버 내 작업 시에는 

손끼임 등의 안전에 주의하십시오. 

§ 출력하는 동안에는 반드시 문을 닫고 사용해야 합니다.  

§ 제품 동작 중 Build Plate 는 뜨거울 수 있으니 접촉에 주의하십시오. 

§ 제조가가 명시하지 않은 방식으로 사용하면 보호 기능이 손상될 수 있습니다.  
 

 전원 연결 시 주의사항 

 
감전이나 화재의 위험이 있습니다.  

§ 헐거운 콘센트나 손상된 전원 코드를 사용하지 마십시오. 

§ 젖은 손으로 전원 코드를 만지지 마십시오. 

§ 전원 코드는 플러그 부분을 잡고 뽑아야 하며, 케이블을 잡아 당겨 뽑지 마십시오. 

§ 천둥, 번개가 칠 때에는 전원 코드를 뽑고 천둥, 번개가 그칠 때까지 사용하지 마

십시오. 

§ 제품 주변에 약품, 물이 담긴 용기나 핀셋 같은 작은 금속 등을 놓지 마십시오. 

§ 제품에서 이상한 소리, 냄새나 연기가 날 경우 전원 코드를 뽑고 ㈜레이 고객 지

원 센터에 연락하십시오. 

§ 정격 전압에서 사용하십시오. 

§ 정격용량(전압/전류)에 맞고 접지 단자가 있는 콘센트(또는 멀티콘센트)를 사용하십

시오. 
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§ 전원 케이블을 무리하게 구부리거나 무거운 물건에 의해 손상되지 않도록 하십시

오. 

§ 사용자 임의로 본체, Build Plate 및 Vat 를 개조하지 마십시오. 

§ 장시간 동안 사용하지 않을 때에는 전원 코드를 뽑고 보관하십시오. 
 

 제품 청소 시 주의사항 

 
감전이나 화재의 위험이 있습니다.  

§ 제품을 청소할 때에는 전원 코드를 분리하십시오. 

§ 제품을 청소할 때에는 보푸라기가 생기지 않는 부드러운 천으로 닦아 주십시오. 

천에 약간 물기를 묻혀서 닦고 제품 내부로 물이 들어가지 않게 주의하십시오. 

§ 전원 코드 핀과 접촉부분에 먼지, 물 등이 묻어 있을 경우 깨끗이 닦은 후에 사용

하십시오. 

§ 신나, 알코올, 벤젠 등을 사용하여 제품을 닦지 마십시오. 제품의 색상이 변색되거

나 외관이 변형될 수 있습니다. 
 

 라벨 

제품의 라벨 및 마크는 RAYDENT Printer의 후면에 위치합니다.  
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제품 소개 

2 
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 제품 소개 

 구성품 

 
  

프린터 본체 빌드 플레이트 랜 케이블 

 
 

 

직류 어댑터 전원 코드 LCD 보호 시트 

 
 

 

USB 케이블 USB 메모리 간단 가이드 

  

 

트리머 니퍼 핀셋 

 
 

 

빌드 플레이트 거치대 고무 주걱 스크레이퍼 

 

 

실제 구성품은 위 그림과 다를 수 있습니다. 판매 옵션 또는 국가에 따라서 

제공하는 구성품의 종류, 수량, 포장 형태는 사용자 매뉴얼 내용과 다를 수 

있습니다. 구성품과 관련한 문의사항은 판매처나 ㈜레이 고객지원센터에 문

의해 주십시오. 
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 각 부분의 이름 및 기능 

 
 

항 목 설 명  

① 전원 버튼 

버튼을 눌러 전원을 켜고 끄며, 전원의 상태를 LED 로 표시합니다.  

LED 꺼짐: 3D 프린터의 전원이 꺼져 있는 상태입니다. 

흰색 LED 켜짐: 3D 프린터의 전원이 켜진 준비 상태입니다. 

흰색 LED 깜박임: Vat 의 체결이 제대로 되지 않은 상태입니다. 

청색 LED 깜박임: 3D 프린팅 중 UV 가 조사되는 상태입니다. 

적색 LED 켜짐: 3D 프린팅 도중 정지했거나 에러가 발생한 상태입

니다. 

② LED Indicator 3D 프린터의 동작 상태를 알려줍니다. (준비, 출력중, 완료) 

③ Build Plate 적층되는 출력물이 부착되어 지지되는 플레이트입니다. 

④ Vat 3D 프린팅 레진을 담고 있는 수조입니다. 

⑤ 도어  3D 프린팅 도중 외부의 빛으로부터 차단하기 위한 도어입니다. 

⑥ 
이더넷 연결  
단자 (RJ45)  

이더넷 케이블을 연결하는 단자입니다.  

⑦ PC 연결단자 초기 설치 시 3D 프린터 설정을 위한 단자입니다. 

⑧ USB 예비용입니다. 작동되지 않습니다.   

⑨ DC IN 단자 

AC 어댑터의 플러그를 연결하는 단자입니다. 파워 코드 한쪽을 AC 

어댑터에 연결한 후 벽전원에 연결하십시오. 

참고: 파워 코드는 사용 지역에 따라 상이할 수 있습니다.  
주의: 제공된 AC 어댑터 이외에는 절대로 사용하지 마십시오. 

전면 후면 
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항 목 설 명  

① Vat 3D 프린팅 레진을 담고 있는 수조입니다. 

② Vat 고정용 노브 Vat 를 체결하기 위한 노브입니다. 

③ LCD 보호 시트 LCD 를 보호하기 위한 시트입니다.  

 

 

 

  



RAYDENT Studio  3 설치 

17 

설치 

3 
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 설치 

 설치 환경  

 설치 장소 

제품은 1° 이내의 편평한 곳에 설치해야 하며, 50 cm x 50 cm 이상의 면적에 10 kg 이상의 무

게를 안정되게 지탱할 수 있는 테이블에 설치해 주십시오. 
 

          
 

       
 

 

제품를 이동할 경우에는 반드시 전원을 끈 후 어댑터를 제거하고 이동하시기 

바랍니다. 제품을 사용하기 전에 오작동 방지를 위해 상온 (23 °C 이상)에서 

약 3 시간 정도 보관 한 후 사용하십시오. 
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 사용 환경 

1) 강한 빛이나 직사광선을 피해서 설치해 주십시오.  

2) 실내 온도는 23 °C 이상, 28 °C 이하를 유지해 주십시오. 

3) 무선기기 또는 이동형 기기의 주변은 전자파 영향을 줄 수 있습니다. 피해서 설치

해 주십시오. 

4) 출력 중 에러 방지를 위해 진동이 없는 곳에 설치해 주십시오. 

5) 출력 중 레진이 한쪽으로 모이지 않도록 편평한 곳에 설치해 주십시오. 

6) 동작 중 기기를 이동하지 마십시오. 

7) 제품에 강한 충격을 가하지 마십시오. 

 

제품의 설치 조건 및 사용 환경 조건이 맞지 않으면 출력에 오류가 발생하거

나 장비가 손상 될 수 있습니다. 반드시 설치 조건과 사용환경에 대한 지침

을 따르십시오. 
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 시스템 요구 사양  

항 목 권장 사양 최소 사양 

CPU 
2GHz 이상 

Quad Core 프로세스 

2GHz 이상 

Dual Core 프로세서 

RAM 4GB or more 2GB or more 

HDD space 20GB or more 10GB or more 

Monitor 
Resolution 

1280 X 800 or higher 1024 X 768 or higher 

Video 

OpenGL 3.2 이상 그래픽 장치 

- Intel 4th Geneneration Core 
 i Series(Haswell) or higher 
- AMD E-Series 또는 A-Series APU 

- NVIDIA GeForce 600 Series 

 Graphic Memory 2GB 이상 

- AMD Radeon HD 7000 Series 

 Graphic Memory 2GB 이상 

- 위 그래픽 장치의 최신 그래픽 

 드라이버 

OpenGL 3.2 이상 그래픽 장치 

- Intel 3rd Geneneration Core 
 i Series(Ivy Bridge) or higher 
- AMD E-Series 또는 A-Series APU 

- NVIDIA GeForce 400 Series 

 Graphic Memory 1GB 이상 

- AMD Radeon HD 5000 Series 

 Graphic Memory 1GB 이상 

- 위 그래픽 장치의 최신 그래픽 

 드라이버 

USB port USB port 2.0 or higher 

LAN port 10/100/1000Mbps Ethernet 

Operating 
System 

Microsoft Windows® 7 x86 or x64 
Microsoft Windows® 8 x86 or x64 
Microsoft Windows® 10 x86 or x64 

 

 

프로그램을 중복하여 실행할 경우 컴퓨터 사양에 따라 성능이 떨어질 수 있습

니다.  
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 유지관리 

아래 설명에 따라서 유지관리 절차를 주기적으로 수행해야 합니다. 소유자 또는 사용자는 잠

재적인 문제를 확인하기 위한 주기적인 관리를 수행할 의무가 있습니다.  

 

 

 

정기적인 유지관리는 제품의 성능 저하와 문제 발생을 막습니다. 성능 저하

는 제품에 손상을 야기하는 문제로 발전할 수 있습니다. 

 

Vat 고정 노브에 레진이 묻으면 Vat를 고정할 수 없고 출력을 진행할 수 없

습니다. 

 

LCD에 먼지나 이물이 묻어 있는 경우 알코올로 세척하고 완전히 마른 후에 

사용하십시오. 

 

제품 설치 후 포장재는 보관하십시오. 보증 서비스가 필요한 경우 원래의 포

장재 안에 제품을 넣어 구매처나 고객지원 센터에 보내야합니다. 

 
  

점검 주기 설 명  

매일 

프린터나 악세서리에 손상이 있는지 확인하십시오.  

Vat 삽입 시 LCD 에 먼지나 이물이 묻어 있는지 확인하십시오.  

Vat 고정용 노브와 그 주변에 레진이 묻어 있는지 확인하십시오.  

프린팅 전 
Build Plate 와 Vat 밑면, LCD 보호용 시트에 다른 종류의 레진이나 이물

이 묻어 있는지 확인하십시오. 

매주 프린팅 공간은 IPA 를 이용하여 청소하십시오. 

반기마다 
품질관리를 위해 RAYDENT Studio 의 Setup -> Print Option -> Diagnosis 

를 수행하십시오. 
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 제품 설치 

 전원 연결하기 

처음 설치 시 설치 장소의 전원을 AC 어댑터 입력 사양과 일치하는지 확인합니다.  

다음 그림과 같이 전원 코드와 AC 어댑터를 연결합니다. 

 

 

제품과 동봉한 전원 코드가 사용지역의 것과 다른 경우, 구입처에 문의 바랍

니다. 

제품과 함께 제공된 AC 어댑터와 전원 코드를 사용해야 합니다. 그렇게 하지 

않으면 제품 손상의 원인이 될 수 있습니다. 

 

 전원 켜기 및 끄기 

3D 프린터의 전원 버튼을 2초동안 길게 누르면 전원이 켜집니다. 

전원이 켜진 상태에서 전원 버튼을 약 5초 동안 길게 누르면 전원이 꺼집니다. 
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 Build Plate와 Vat 장착하기 

다음 그림과 같이 Build Plate 홀더에 끝까지 밀어 장착하고 고정 레버를 당겨서 고정해 주십

시오. 

    

Vat 장착하기 

 

 
 

 

레진이 담겨있는 Vat 를 올바른 방향으로 3D 프린터 내에 위치 시키고 고정

용 노브로 체결합니다.  

 

Build Plate와 Vat를 장착하기 전에 “5 출력”을 읽어 보신 후 사용해 주십시오

. 사용 방법 및 순서에 따라 진행하지 않으면 오동작 또는 제품 손상의 원인

이 될 수 있습니다.  

  

LCD 보호 시트 
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 네트워크 연결하기 

다음 그림과 같이 네트워크 케이블을 사용하여 3D프린터를 컴퓨터 또는 네트워크 망에 연결

합니다.  
 

          

 
네트워크 설정은 “3.7 RAYDENT Studio 설정”을 참조해 주십시오.  

 

 네트워크 환경 구성 

RAYDENT Studio는 아래의 예시처럼 다양한 네트워크 환경을 구성할 수 있습니다.  

1) 컴퓨터와 3D프린터를 직접 연결하는 경우입니다. 

 

 

컴퓨터와 3D 프린터를 직접 연결할 경우에는 컴퓨터에 고정 IP 주소를 설정합

니다. 컴퓨터에 적용된 IP 주소는 3D 프린터와 다르게 설정해야 합니다. 
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2) 여러 대의 컴퓨터와 한 대의 3D프린터를 연결하는 경우입니다.  

 

3) 여러 대의 3D프린터를 여러 대의 컴퓨터에 연결하는 경우입니다. 

 

 

3D 프린터의 네트워크 연결은 RAYDENT Studio 에서 연결 및 확인 할 수 있

습니다. 관련 내용은 “3.7 RAYDENT Studio 설정”을 참조하십시오. 

 

 PC와 연결하기 

다음 그림과 같이 USB 케이블을 사용하여 3D 프린터를 PC와 연결해 프린터 명칭, IP 등의 

정보를 수정할 수 있습니다. “3.7 RAYDENT Studio 설정”을 참조하십시오. 
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 소프트웨어 설치  

제품에 동봉된 소프트웨어 설치 USB Memory를 이용하여 RAYDENT Studio 및 RAYDENT 

Designer를 설치할 수 있습니다. 
 

 RAYDENT Studio 설치 

RAYDENT Studio를 설치하는 방법은 아래와 같습니다.  

번호 그림 설명 

1 

 

RAYDENT Studio 를 설치하기 위해서 동

봉된 설치파일을 선택한 후 실행합니다. 

이때 사용자 계정 컨트롤에서 설치를 진

행할 것인지에 대한 경고창이 발생합니다

. [예] 버튼을 눌러서 계속 진행합니다. 

2 

 

설치 진행을 위해서는 [Next] 버튼을 누릅

니다. 

3 

 

라이선스 정보에 대한 동의를 묻는 창에

서 [I Agree] 버튼을 누릅니다. 동의하지 

않는다면 설치는 진행되지 않습니다. 
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4 

 

설치할 프로그램을 선택을 하고 [Next] 버

튼을 누릅니다. 

5 

 

설치에 관련된 설정이 완료되었으므로, 

[Install] 버튼을 눌러 설치를 계속 진행합

니다. 

6 

 

RAYDENT Studio 소프트웨어 설치가 완

료 될 때까지 대기합니다. 

7 

 

4 번 단계에서 RAYDENT Designer 를 체크

했다면, RAYDENT Studio 의 설치가 끝난 

뒤 RAYDENT Desinger 의 설치를 진행할 

수 있습니다. [Next] 버튼을 클릭합니다. 
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8 

 

라이선스에 대한 동의를 클릭한 뒤 [Next] 

버튼을 클릭합니다. 

9 

 

RAYDENT Desinger 가 설치될 경로를 선

택할 수 있습니다. 

경로를 설정 후 [Next] 버튼을 클릭합니다
. 
*기본 경로를 사용하는 것을 권장합니다. 

10 

 

바로가기 아이콘을 만들 경로를 선택한 

뒤 [Next] 버튼을 클릭합니다. 

*이 경로는 시작메뉴에 만들어지는 경로 

입니다. 

11 

 

설치 경로 및 바로가기 경로를 확인하고 

이상이 없다면 [Next] 버튼을 클릭합니다. 
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12 

 

RAYDENT Desinger 가 설치되는 동안 기

다려 주십시오. 

13 

 

설치가 완료되면 [Finish] 버튼을 누릅니

다. 

14 

 

RAYDENT Desinger 설치완료와 함께 설

치가 모두 완료되며 [Finish] 버튼을 누르

면 설치가 종료됩니다. 

15 

 

바탕화면에 RAYDENT Studio와 RAYDENT 

Desinger 아이콘이 생성됩니다. 
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 RAYDENT Studio 화면 구성 

 
 

번호 항목 설명 
1 셋업 RAYDENT Studio의 설정값을 변경할 수 있습니다.  
2 프린터 / 레진 프린터 및 레진을 선택할 수 있습니다.  

3 오브젝트 
오브젝트 목록이 표시됩니다. 오브젝트를 추가 하거나 

삭제 할 수 있습니다. 

4 수정 

선택한 오브젝트 의 출력방향 및 지지대나 바를 생성할 

수 있으며, 출력물의 두께를 측정 하거나 특정 영역에 

오프셋을 지정할 수 있습니다.  

참고: 오프셋 기능은 프린터 모델에 따라 지원되지 않을 
수 있습니다. 

5 출력 목록 
출력 목록을 확인할 수 있습니다. 출력 시작, 중지, 재시

작 및 취소할 수 있습니다.  

6 챔버 
오브젝트 작업 공간이며, 오브젝트를 이동 및 회전할 수 

있습니다.  
7 출력 출력 준비가 완료된 오브젝트를 출력합니다.  
8 오브젝트 정보 출력물의 정보가 표시됩니다.  

 
 

 

 

 

 

 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

8 7  
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 RAYDENT Studio 설정  

 Serial port 연결을 통한 Printer 추가  

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 셋업 화면에서 [ ] 버튼

을 누르면 컴퓨터 시리얼 포트에 연결된 

Printer 의 설정을 위한 단계가 시작됩니

다. 먼저 Printer 와의 시리얼 포트 연결 

상태를 확인하신 후 [ ] 버튼을 

누릅니다. 

3 

 

구성 창에서는 현재 컴퓨터에서 사용 가

능한 COM 포트가 표시가 됩니다. 
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4 

 

Printer 와 연결된 COM 포트를 선택한 

후 [ ] 버튼을 누르면 현재 Printer

의 정보가 표시됩니다. 

5 

 

Printer 가 연결된 이후에 Printer 명칭, IP 

등의 정보를 수정할 수 있으며, [ ] 

버튼을 누르면 적용됩니다. 

6 

 

설정이 완료된 이후에는 Printer 리스트

에 해당 프린터가 표시되며 오프라인 상

태로 표시됩니다. 

7 

 

일정 시간이 지나서 Printer 의 연결 상태

가 확인되면, 온라인 상태로 변경되어 사

용 가능한 상태로 변경됩니다. 

우측 하단에 추가된 프린터의 모델명이 

표시됩니다. 
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8 

 

추가된 프린터의 모델명 상단에 [ ] 와 

같은 표시가 있다면 프린터의 어플리케

이션 업데이트가 필요한 상태입니다. 

업데이트 방법에 대한 내용은 [3.7.9.5 

Update 사용하기]를 참조하십시오. 

 

 특정 IP 주소 추가를 통한 Printer 추가  

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

셋업 화면에서 [ ] 버튼을 누르

면 IP 주소를 입력하는 창이 나타납니다. 

3 

 

추가하고 싶은 IP 를 입력한 후 [ ] 

버튼을 누르면 해당 IP 로 접속 체크를 

진행합니다. 문제없이 연결된다면 해당 

Printer 는 목록에 추가됩니다. 
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4 

 

추가된 Printer 의 정보를 목록에서 확인

할 수 있습니다. 

5 

 

추가된 프린터의 모델명 상단에 [ ] 와 

같은 표시가 있다면 프린터의 어플리케

이션 업데이트가 필요한 상태입니다. 

업데이트 방법에 대한 내용은 [3.7.9.5 

Update 사용하기]를 참조하십시오. 

 

 자동 IP 검색을 통한 Printer 추가 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

셋업 화면에서 [ ] 버튼을 누르

면 자동 검색기능이 시작됩니다. 
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3 

 

컴퓨터에 연결된 네트워크에 순차적으로 

접근하면서 Printer 를 검색합니다. 

4 

 

검색이 완료되면 검색창은 사라지고, 검

색된 Printer 가 목록창에 표시됩니다. 

5 

 

추가된 프린터의 모델명 상단에 [ ] 와 

같은 표시가 있다면 프린터의 어플리케

이션 업데이트가 필요한 상태입니다 

업데이트 방법에 대한 내용은 [3.7.9.5 

Update 사용하기]를 참조하십시오 
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 추가된 Printer의 위치 이동 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램에 추가되어 있는 프린터의 순

서를 변경할 수 있습니다. 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 위치를 바꾸고 

싶은 Printer 를 선택 합니다. 

3 

 

옮기고 싶은 위치로 마우스를 드래그합

니다. 드래그한 위치로 이동이 가능하면 

주황색으로 위치가 됩니다. 

4 

 

마우스 버튼을 놓으면 해당 위치로 프린

터가 이동 됩니다.  

키보드의 방향키로도 프린터를 이동 할 

수 있습니다. 
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 Printer 사용 중지 상태 만들기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 설정 변경을 원

하는 Printer 를 선택하고, [ ] 버튼을 

눌러 설정 목록을 호출합니다. 

3 

 

설정 목록에서 [비활성화] 항목을 선택합

니다. [ ] 버튼을 눌러 설정을 완료합

니다. 

4 

 

Printer 의 상태가 비활성화로 변환 된 것

을 확인할 수 있습니다. 
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 Printer 항목 삭제 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 설정 변경을 원

하는 Printer 를 선택하고, [ ] 버튼을 

눌러 설정 목록을 호출합니다. 

3 

 

설정 목록에서 [삭제] 항목을 선택합니다.  

4 

 

삭제를 진행할 것인지 확인하는 메시지

가 나타나며, [ ] 버튼을 누르면 

삭제가 진행됩니다. 
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5 

 

Printer 가 목록에서 삭제 된 것을 확인할 

수 있습니다. 

 

 Printer 명칭 변경하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 설정 변경을 원

하는 Printer 를 선택하고, [ ] 버튼을 

눌러 설정 목록을 호출합니다. 

3 

 

설정 목록에서 [이름 변경] 항목을 선택

합니다.  
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4 

 

변경하고 싶은 Printer 명칭을 입력하고  

[ ] 버튼을 클릭합니다. 

5 

 

설정 목록에서 변경한 Printer 명칭을 확

인할 수 있습니다. 

6 

 

Printer 목록에서 변경한 Printer 명칭을 

확인할 수 있습니다. 
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 Printer IP 변경하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 설정 변경을 원

하는 Printer 를 선택하고, [ ] 버튼을 

눌러 설정 목록을 호출합니다. 

3 

 

설정 목록에서 [IP 구성] 항목을 선택합

니다.  

4 

 

현재 IP 설정값이 화면에 나타납니다. 
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5 

 

IP 구성 창에서 변경을 원하는 IP 등을 

입력하고 [ ] 버튼을 누릅니다. 

6 

 

변경된 설정값이 맞는지 확인하는 메시

지가 나타납니다. [ ] 버튼을 누르

면 변경됩니다. 

7 

 

Printer 목록에서 변경된 IP 로 재접속이 

완료된 것을 확인할 수 있습니다. 
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 Printer 설정 변경하기 

 일반 설정 하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 설정 변경을 원

하는 Printer 를 선택하고, [ ] 버튼을 

눌러 설정 목록을 호출합니다. 

3 

 

설정 목록에서 [출력 옵션] 항목을 선택

합니다. 

4 

 

Printer 설정 변경에 대한 경고창이 나타

납니다. 계속 진행하려면 [ ] 버튼

을 누릅니다. 
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5 

 

출력 대기열 사용에 대한 설정을 조정할 

수 있습니다. 

6 

 

FLEX Vat 체결 센서의 사용 여부를 설정 

할 수 있습니다.  

참고: FLEX Vat 적용 시에만 활성화 됩니

다.  
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 Resin 설정 변경하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 설정 변경을 원

하는 Printer 를 선택하고, [ ] 버튼을 

눌러 설정 목록을 호출합니다. 

3 

 

설정 목록에서 [출력 옵션] 항목을 선택

합니다. 

4 

 

Printer 설정 변경에 대한 경고창이 나타

납니다. 계속 진행하려면 [ ] 버튼

을 누릅니다. 
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5 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버튼을 클릭합

니다. 

6 

 

레진 별로 경화 시간을 변경할 수 있습

니다.  

7 

 

변경을 하고자 하는 레진 및 출력 두께

를 선택합니다. 

8 

 

Print Zone에 따라 Support Base의 경화 

시간을 설정 할 수 있습니다. 

주의: 경화 시간의 변경은 출력물의 결과

에 큰 영향을 끼칠 수 있으니 해당 옵션

에 대해 정확히 이해하고 있는 경우에만 

변경하십시오. 



RAYDENT Studio  3 설치 

47 

9 

 

Print Zone에 따라 Support Base 이후의 

출력면에 대한 경화 시간을 설정 할 수 

있습니다. 

주의: 경화 시간의 변경은 출력물의 결과

에 큰 영향을 끼칠 수 있으니 해당 옵션

에 대해 정확히 이해하고 있는 경우에만 

변경하십시오. 

10 

 

경화 시간을 수동으로 변경했거나 [다른 

프린터에서 복사]로 다른 프린터로부터 

값을 가져왔다면, [ ] 버튼을 눌

러야 해당 값이 프린터에 저장됩니다. 

11 

 

공장 초기값으로 복원 하고 싶다면 하단

의 [ ] 버튼을 누르면 선

택되어 있는 레진의 설정이 공장 초기값

으로 초기화 됩니다.  

이때 [ ] 버튼을 클릭해야 값이 

저장됩니다. 

12 

 

변경하기 전의 값으로 복구 하고 싶다면 

하단의 [ ] 버튼을 클릭합니다. 
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 Diagnosis 사용하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 설정 변경을 원

하는 Printer 를 선택하고, [ ] 버튼을 

눌러 설정 목록을 호출합니다. 

3 

 

설정 목록에서 [출력 옵션] 항목을 선택

합니다. 

4 

 

Printer 설정 변경에 대한 경고창이 나타

납니다. 계속 진행하려면 [ ] 버튼

을 누릅니다. 
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5 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버튼을 클릭합

니다. 

6 

 

각 기능별 테스트를 진행할 수 있습니다. 

[ ] 버튼을 누르면 테스트가 시작

되고 [ ] 버튼을 누르면 테스트가 

종료됩니다. 테스트 결과에 따라 테스트 

결과 항목을 클릭하여 결과를 설정합니

다. 

[결과 표시] 

- 미 확인: 아직 테스트가 진행되지 않았

습니다. 

- 통과: 기능이 정상적으로 작동합니다. 

- 실패: 기능이 정상적으로 작동하지 않

습니다. 

7 LCD 화면 
LCD 패널에 이미지가 표시되는지 확인

합니다.  

8 LCD 상태 

“UV Calibration Kit”를 사용해서 범위 별 

UV세기를 측정하고 LCD의 정상여부를 

확인합니다. 

LCD 상태를 확인 하기 위해서 [확인] 버

튼을 누릅니다.  
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8-1 

 

“UV Calibration Kit”가 연결된 COM포트를 

선택하고 확인을 클릭 하면 측정을 시작

합니다. 약 2분의 시간이 소요됩니다. 

측정이 진행되는 동안 기다려 주세요. 

8-2 

 

측정이 끝나면 최대/최소 값이 측정된 센

서의 위치와 최종 결과가 표시됩니다. 

8-3 

 

측정이 끝나고 좌측과 같은 메시지가 표

시 된다면, “UV Calibration Kit”를 이용하

여 Calibration을 수행해 주십시오. 

Calibration 수행 후에도 동일한 메시지가 

표시되면 판매처나 ㈜레이 고객지원센터

에 문의 바랍니다.  

9 UV LED UV LED가 켜지는지 확인합니다. 

10 UV 감도 

UV 감도가 50%부터 99%까지 증가합니

다. UV 감도값에 따라 우측에 UV의 세기

가 증가하는지 확인합니다. 

주의: 정확한 측정을 위해 Vat와 Build 

plate를 제거해야 합니다.  
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11 UV 세기 

UV강도가 제조업체 표준을 충족하는지 

확인합니다. 몇 분 정도의 테스트 시간이 

소요되며 테스트가 완료되면 결과가 표

시됩니다. 테스트 결과가 실패인 경우 셋

업 메뉴로 이동하여 UV 감도 조절을 수

행하십시오.  

주의: 정확한 측정을 위해 Vat와 Build 

plate를 제거해야 합니다. 

12 쿨링팬 
쿨링팬이 작동하는 동안 발생된 소리를 

확인합니다.  

13 전원 LED 
파워 LED가 백색으로 켜지는지 확인합

니다.  

14 대기 LED 

대기 LED가 켜지는지 확인합니다.  

대기 LED는 출력 대기열에 대기중인 

Print 작업이 있을 때 켜집니다. 

15 출력 LED 

출력 LED가 켜지는지 확인합니다.  

출력 LED는 Print 작업이 진행 중일 때 

켜집니다. 

16 완료 LED 

완료 LED가 켜지는지 확인합니다.  

완료 LED는 Print 작업이 끝났을 때 켜

집니다. 

17 오류 LED 

파워 LED가 붉은색으로 켜지는지 확인

합니다. 

오류 LED는 프린터에서 문제가 발생하

거나, Print 작업이 중단되었을 때 켜집니

다. 해당 코드는 모니터에 표시됩니다. 

18 경고 LED 

파워 LED가 Cyan색으로 켜지는지 확인

합니다.  

경고 LED는 Print 중에 UV가 조사될 때 

켜집니다. 

19 스피커 스피커에서 소리가 나오는지 확인합니다. 
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20 원점 

Build Plate의 거리가 공장에서 설정된 대

로 올바른지 확인합니다. 테스트 결과가 

실패인 경우 설정 메뉴로 이동하여 원점 

설정을 수행하십시오. 

원점 설정 수행 시 판매처나 고객지원센

터에 연락해 주십시오.  

21 Z-축 센서 

Z축 센서가 동작하는지 확인합니다. 

Build plate가 프린터 상단에 도달하면 Z

축 센서가 동작되며 자동으로 멈춥니다.  

테스트 결과가 실패일 경우 모터에서 이

상 소음이 발생할 수 있습니다.  

22 레진 수조 잠금 상태 

FLEX Vat의 체결된 상태를 표시 합니다. 

[체결]: 양쪽이 모두 체결이 된 상태. 

[반만 체결]: 한쪽만 체결된 상태.  

[미체결]: 모두 체결되지 않은 상태.  

[알수 없음]: 지원되지 않거나 센서를 사

용하지 않도록 설정한 상태. 

23 온도 현재 장비의 내부 온도를 표시합니다. 

24 

 

모든 테스트 항목을 진행 하고 나면 결

과 보고서를 PDF 파일로 출력 할 수 있

는 하단의 [ ] 버튼

이 활성화 됩니다. 

25 

 

[ ] 버튼을 누르면 

기본적인 정보를 입력 할 수 있는 창이 

새로 나오며 각 항목에 맞게 정보를 입

력한 뒤 [ ] 버튼을 누르면 보고

서의 경로와 이름을 입력 할 수 있는 다

이얼로그가 나옵니다. 
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26 

 

보고서의 이름을 입력한 뒤, 저장 하고자 

하는 경로에서 [ ] 버튼을 누르면 

보고서의 저장이 완료 됩니다. 

 

 Statistics 확인하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 설정 변경을 원

하는 Printer 를 선택하고, [ ] 버튼을 

눌러 설정 목록을 호출합니다. 

3 

 

설정 목록에서 [출력 옵션] 항목을 선택

합니다. 
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4 

 

Printer 설정 변경에 대한 경고창이 나타

납니다. 계속 진행하려면 [ ] 버튼

을 누릅니다. 

5 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버튼을 클릭합

니다. 

6 

 

각 항목의 통계 값이 마지막으로 초기화

된 날짜와 사용되어진 시간, Build Plate의 

이동거리, 출력물의 출력 개수 등을 확인 

할 수 있습니다. 

7 

 

특정 항목의 통계값을 초기화 하고 싶다

면 우측에 있는 [ ] 버튼을 눌

러 초기화 할 수 있습니다. 

참고: LCD 및 UV LED 를 교체한 경우 각

항목을 초기화 합니다. 
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 Update 사용하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 설정 변경을 원

하는 Printer 를 선택하고, [ ] 버튼을 

눌러 설정 목록을 호출합니다. 

3 

 

설정 목록에서 [출력 옵션] 항목을 선택

합니다. 

4 

 

Printer 설정 변경에 대한 경고창이 나타

납니다. 계속 진행하려면 [ ] 버튼

을 누릅니다. 
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5 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버튼을 

클릭합니다. 

6 

 

업데이트 하고 싶은 항목의 [ ] 

버튼을 누릅니다. 

7 

 

파일 다이얼로그에서 파일을 선택하면 

업데이트가 진행됩니다. 

8 

 

업데이트 파일이 전송되는 동안 전원코

드를 절대로 제거하면 안됩니다. 
 
업데이트 완료 후 Printer 는 자동으로 꺼

집니다. 전원 버튼을 눌러 Printer 전원을 

켜십시오. 
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 Designer 라이선스 관리하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

Printer 목록이 나타나면 설정 변경을 원

하는 Printer 를 선택하고, [ ] 버튼을 

눌러 설정 목록을 호출합니다. 

3 

 

설정 목록에서 [출력 옵션] 항목을 선택

합니다. 

4 

 

Printer 설정 변경에 대한 경고창이 나타

납니다. 계속 진행하려면 [ ] 버튼

을 누릅니다. 
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5 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버튼을 클릭

합니다. 

6 

 

현재 프린터에 설정되어있는 Desinger 

라이선스의 리스트를 볼 수 있습니다. 

7 

 

해당 프린터에 대해 추가 Desinger 라이

선스가 필요한 경우 라이선스 요청 파일

을 생성 할 수있습니다. 
 
라이선스 요청 파일 생성을 위해 우측하

단의 [ ] 버튼을 눌러서 Desinger 

라이선스 요청 파일을 생성 할 수있습니

다. 
 
참고: 1 개의 Designer 라이선스가 기본 

제공됩니다. 보다 자세한 사항은 판매처

나 ㈜레이 고객지원센터에 문의 바랍니

다. 
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8 

 

좌측 하단의 [ ] 버튼을 누르면 라

이선스 파일을 추가 할 수 있는 창이 나

타납니다. 

발급 받은 라이선스 파일을 선택하고    

[ ] 버튼을 누릅니다. 

9 

 

라이선스가 추가되었다는 메시지가 확인

할 수있습니다. 

10 

 

PrintOption 화면에도 정상적으로 추가된 

것을 확인할 수 있습니다. 

11 

 

RAYDENT Desinger 의 라이선스 파일은 

요청한 프린터 전용입니다. 다른 프린터

로 발급된 라이선스 파일을 적용하는 경

우 오류가 발생합니다. 
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12 

 

만료 되었거나 필요가 없어진 라이선스

를 삭제할 수 있습니다. 

삭제하고 싶은 라이선스 우측의 [ ] 

버튼을 클릭합니다. 

13 

 

라이선스 삭제에 대한 경고창이 나타나

며 [ ] 버튼을 눌러서 진행합니다. 

14 

 

[ ] 버튼을 클릭하여 작업을 완료 

합니다.  
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 Studio 설정 변경하기 

 일반 설정하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버튼을 클릭 

합니다. 

3 

 

RAYDENT Studio 에 표시되는 언어를 선

택 할 수 있습니다. 

4 

 

기존 설정된 언어와 다른 언어를 선택하

고 [ ] 버튼을 누르면 프로그램 

재시작 여부를 묻는 창이 나오고    

[ ] 버튼을 누르면 프로그램이 자

동으로 재시작 되며 설정했던 언어로 적

용 됩니다. 
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5 

 

오브젝트를 출력할 때 C:\Ray\RAYDENT 

Studio\print_history 폴더에 Project 파일

이 자동으로 저장됩니다. 이 파일들의 보

관 기간을 프로젝트 보관 기간 항목에서 

설정할 수 있습니다. 

6 

 

RAYDENT Studio 의 로그 파일이 C:\Ray\ 

log\RAYDENT Studio 폴더에 저장됩니다. 

로그 파일의 보관 기간을 로그 보관 기

간 항목에서 설정할 수 있습니다. 

7 

 

RAYDENT Studio 가 처음 실행될 때 나

타나는 릴리즈 노트 창의 표시 여부를 

설정합니다. 

8 

 

[ ] 버튼을 누르면 값이 저장됩

니다. 

9 

 

공장 초기값으로 복원 하고 싶다면 하단

의 [ ] 버튼을 누르면 공

장 초기값으로 초기화 됩니다. 

이때 [ ] 버튼을 클릭해야 값이 

저장됩니다. 
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10 

 

변경하기 전의 값으로 복구 하고 싶다면 

하단의 [ ] 버튼을 클릭합니다. 

 

 시스템 출력 설정하기 

시스템 출력 설정 기능은 세부적인 설정이 필요한 경우 진행하십시오. 설정을 변경하면 인쇄 

품질에 영향 주므로 사용자는 각 항목에 대해 명확하게 이해하고 변경해야 합니다 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다 

2 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버

튼을 클릭 합니다. 

3 

 

설정을 변경할 프린터 모델, 레진 및 오

브젝트 종류를 선택 할 수 있습니다. 

오브젝트 종류 선택은 지원되는 레진에 

대해서만 표시됩니다. 
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4 

 

기초 경화 층 설정에서 출력물이 Build 

Plate 에 잘 붙도록 하기 위해 의도적으

로 과경화시키는 초기 Slice 수를 설정할 

수 있습니다. 

5 

  

상승 거리 설정에서 Slice 경화 후 Build 

Plate 가 상단으로 올라가는 거리를 설정

할 수 있습니다. 지지대 기초 부분과 이

후 부분으로 나눠서 설정할 수 있습니다. 

주위 온도가 아주 낮은 경우 레진의 유

동성이 나빠지기 때문에 설정을 크게 하

면 출력에 도움이 됩니다. 

6 

 

상승 속도 설정에서 Build Plate 가 이동

하는 속도를 설정할 수 있습니다. 지지대 

기초 부분과 이후 부분으로 나눠서 Slice 

경화 후에 Build Plate 가 위로 올라가는 

속도와 아래로 내려오는 속도를 설정할 

수 있습니다. 

주위 온도가 아주 낮은 경우 레진의 유

동성이 나빠지기 때문에 설정을 낮게 하

면 출력에 도움이 됩니다. 

7 

 

UV 를 켜기 전 / UV 를 끄고 난 뒤 휴지

시간을 설정 할 수 있습니다. 
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8 

 

값을 변경한 뒤 하단의 [ ] 버튼

을 누르면 현재 값이 저장됩니다. 

9 

 

공장 초기값으로 복원 하고 싶다면 하단

의 [ ] 버튼을 누르면 공

장 초기값으로 초기화 됩니다. 

이때 [ ] 버튼을 클릭해야 값이 

저장됩니다. 

10 

 

변경하기 전의 값으로 복구 하고 싶다면 

하단의 [ ] 버튼을 클릭합니다. 

 

 사용자 출력 설정하기 

사용자 출력 설정 기능은 세부적인 설정이 필요한 경우 진행하십시오. 설정을 변경하면 인쇄 

품질에 영향 주므로 사용자는 각 항목에 대해 명확하게 이해하고 변경해야 합니다 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 
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2 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버튼

을 클릭 합니다.  

3 

 

설정을 변경할 프린터 모델, 레진 및 오

브젝트 종류를 선택 할 수 있으며, 선택

된 레진의 사용 여부를 설정할 수 있습

니다. 오브젝트 종류 선택은 지원되는 레

진에 대해서만 표시됩니다. 

4 

 

출력물의 두께를 보정 할 수 있습니다. 

출력물의 두께를 두껍게 출력하기 위해

선 높은값으로, 얇게 출력하기 위해선 낮

은값으로 설정합니다. 

5 

 

출력물의 표면 품질을 향상시키기 위해 

안티-얼라이싱 옵션을 켤 수 있습니다. 

옵션에 따라 출력물의 두께가 달라질 수 

있습니다. 

6 

 

오브젝트 확대율 항목에서 후경화기의 

수축율을 고려해서 오브젝트를 얼마나 

확대해서 출력할지 설정할 수 있습니다. 
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7 

 

각 프린터에 설정된 시간보다 과경화/소

경화를 원하는 경우 출력 시간 인수를 

조정해서 적용할 수 있습니다. 

각 프린터의 레진 설정의 Print 경화 시

간에 설정된 인수의 배수가 적용됩니다. 

8 

 

값을 변경한 뒤 하단의 [ ] 버튼

을 누르면 현재 값이 저장됩니다. 

9 

 

공장 초기값으로 복원 하고 싶다면 하단

의 [ ] 버튼을 누르면 공

장 초기값으로 초기화 됩니다. 

이때 [ ] 버튼을 클릭해야 값이 

저장됩니다. 

10 

 

변경하기 전의 값으로 복구 하고 싶다면 

하단의 [ ] 버튼을 클릭합니다. 
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 경화기(RPC500) 설정하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

후경화기의 전원을 켜고 PC 와 USB 케이

블로 연결한 뒤, 좌측 메뉴에서         

[ ] 버튼을 클릭 합니다. 

3 

 

후경화기탭 아래에 사용 가능한 COM 

포트가 표시됩니다. (COM 포트번호는 

PC 별로 상이할 수 있습니다.) 

COM 포트를 선택 한 후 [ ] 

버튼을 클릭하여 기기에 연결합니다.  

4 

 

성공적으로 연결이 된다면, 펌웨어버전, 

현재 경화기의 온도 및 각 모드에서 온

도 범위에 따라 경화 시간을 설정할 수 

있는 화면이 나타납니다. 

연결이 안되는 경우 COM 포트 번호를 

확인하고, 후경화기의 USB 케이블을 제

거 후 삽입하고 다시 시도하십시오. 



RAYDENT Studio  3 설치 

69 

5 

 

펌웨어 란의 [ ] 버튼을 누

르면 후경화기의 펌웨어 파일을 선택할 

수 있는 파일 다이얼로그가 나타납니다. 

6 

 

후경화기용 펌웨어 파일을 선택한 뒤    

[ ] 버튼을 클릭하면 업데이트 과

정에 대한 설명이 나타납니다. 

7 

 

업데이트 절차에 따라 준비가 되었다면  

[  ] 버튼을 클릭합니다. 

절차를 따르지 않는다면 업데이트가 정

상적으로 이루어지지 않으니 주의하십시

오. 

8 

 

업데이트가 성공적으로 완료되면 완료되

었다는 메시지가 나타납니다. 

오류 메시지에 대해선 문서 하단 메시지 

항목을 참조하세요. 
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9 

 

현재온도에서 현재 경화기의 온도를 확

인 할 수 있습니다. 

10 

 

후경화기의 첫번째 모드에서 온도 범위

에 따른 경화 시간과 세기를 설정합니다. 

기본 설정은 RAYDENT C/B(Crown and 

Bridge) 레진에 맞춰져 있습니다. 

11 

 

후경화기의 두번째 모드에서 온도 범위

에 따른 경화 시간과 세기를 설정합니다. 

기본 설정은 RAYDENT SG(Surgical 

Guide) 레진에 맞춰져 있습니다. 

12 

 

후경화기의 세번째 모드에서 온도 범위

에 따른 경화 시간과 세기를 설정합니다.

기본 설정은 RAYDENT DM(Digital 

Model) 레진에 맞춰져 있습니다. 

13 

 

후경화기의 경화조건을 수정한 뒤 

[ ] 버튼을 누르면 현재값이 저

장됩니다. 

설정을 변경한 뒤 후경화기의 전원선과 

USB 케이블을 제거 후 전원선을 다시 

꽂아야 변경된 설정으로 후경화기가 동

작합니다. 
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14 

 

[ ] 버튼을 누르면 경화 

조건이 공장초기값으로 복원 됩니다. 

이때 [ ] 버튼을 눌러 값을 저장

해야 실제로 적용 되니 주의 하십시오. 

15 

 

[ ] 버튼을 누르면 값을 수정 

하기 전으로 복원 시킵니다 

 

 출력 설정 초기화 하기 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버튼

을 클릭 합니다.  
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3 

 

지지대와 관련된 모든 설정 값을 초기화 

합니다.  

주의: 모든 레진 종류에 대한 지지대 설

정 값이 공장 초기 값으로 변경됩니다.  

4 

 

시스템 출력 설정값을 모두 초기화 합니

다.  

주의: 모든 레진 종류에 대한 설정 값이 

공장 초기 값으로 변경됩니다. 

5 

 

사용자 출력 설정값을 모두 초기화 합니

다.  

주의: 모든 레진 종류에 대한 설정 값이 

공장 초기 값으로 변경됩니다. 

6 

 

프린터의 레진별 경화시간 설정 값을 공

장 초기 값으로 변경합니다. 

이 작업은 온라인 상태 이고 활성화 되

어 있는 프린터에 대해서만 적용 됩니다 

다음과 같은 경우, 해당 기능이 비 활성

화 될 수 있습니다 

- 작업이 있는 프린터가 있는 경우 

- 온라인인 프린터가 없는 경우 

- 활성화된 프린터가 없는 경우 

- 프로그램과 프린터 어플리케이션 버전

이 다른 경우 
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 프로그램에 대해 

번호 그림 설명 

1 

 

프로그램을 실행한 후 [ ] 버튼을 누

릅니다. 

2 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버튼을 

클릭 합니다.  

3 

 

제품의 버전 등 정보를 확인할 수 있으

며, 제품 및 관련 서비스 정보를 제공하

는 사이트로 연결하는 링크를 제공합니

다.  
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이 페이지는 빈 페이지입니다.  



RAYDENT Studio  4 소프트웨어 작동 

75 

소프트웨어 작동 

4 
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 소프트웨어 작동 

 오브젝트 가져오기  

 불러오기 

번호 그림 설명 

1 

 

화면의 메뉴에서 [ ] 버튼을 

누르거나 키보드에서 [Insert] 키를 눌러

서 [File 불러오기] 창을 호출합니다. 

2 

 

최대 20개의 오브젝트를 선택한 후  

[ ] 버튼을 눌러서 오브젝트를 불

러옵니다. 

3 

 

오브젝트 목록에 불러온 오브젝트가 추

가되고 화면(이하 챔버)에 표시됩니다.  

4 

 

다수의 오브젝트를 추가한 경우는 이름

순으로 순차적으로 추가되며, 마지막으로 

추가된 오브젝트가 자동으로 선택됩니다. 
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 끌어서 가져오기 

번호 그림 설명 

1 

 

특정 폴더에서 원하는 오브젝트를 최대 

20개까지 선택한 후 끌어서 프로그램에 

올려놓습니다. 

2 

 

오브젝트 목록에 불러온 오브젝트가 추

가되고 챔버에 표시됩니다.  

3 

 

다수의 오브젝트를 추가한 경우는 이름

순으로 순차적으로 추가되며, 마지막으로 

추가된 오브젝트가 자동으로 선택됩니다. 
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 오브젝트 제거하기 

 전체 오브젝트 제거하기 

번호 그림 설명 

1 

 

전체 오브젝트를 제거하기 위해서는    

[ ] 버튼을 누릅니다 

2 

 

챔버에서 모든 오브젝트가 제거됩니다. 

 

 개별 오브젝트 제거하기 

번호 그림 설명 

1 

 

제거하고자 하는 오브젝트를 선택합니다. 
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2 

 

[ ] 버튼을 누르거나 [Delete] 키를 누

르면 해당 오브젝트가 제거됩니다. 

 

 오브젝트 복제하기 

번호 그림 설명 

1 

 

복제하고자 하는 오브젝트를 선택합니다. 

2 

 

[ ] 버튼을 누르면 해당 오브젝트가 복

제 되어 리스트의 끝에 추가 되며 원본

이름에 ‘복사본’이라고 붙게 됩니다. 
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 오브젝트 보기 전환하기 

 화면 이동하기 

번호 그림 설명 

1 

 

챔버에서 왼쪽 마우스 버튼을 누른 상태

로 마우스를 상하좌우로 이동하면 챔버

가 이동되는 것을 확인할 수 있습니다. 

 

 화면 회전하기 

번호 그림 설명 

1 

 

챔버에서 오른쪽 마우스 버튼을 누른 상

태로 마우스를 상하좌우로 이동하면 챔

버가 회전하는 것을 확인할 수 있습니다. 

2 

 

메뉴에서 [ ][ ][ ][ ] 버튼을 

눌러서 마우스로 회전하는 것과 동일한 

결과를 얻을 수 있습니다. 
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 Top 뷰 

번호 그림 설명 

1 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 눌러서 챔버를 위

에서 내려다보는 상태로 변환합니다. 

2 

 

이후 [ ] 버튼은 [ ] 버튼으로 변경됩

니다. 
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 Bottom 뷰 

번호 그림 설명 

1 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 눌러서 챔버를 아

래에서 올려다보는 상태로 변환합니다. 

2 

 

이후 [ ] 버튼은 [ ] 버튼으로 변경됩

니다. 

 

 Quarter 뷰 

번호 그림 설명 

1 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 눌러서 챔버를 대

각선 방향 오른쪽 위에서 내려다보는 상

태로 변환합니다. 
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 오브젝트 출력 준비하기 

 수동 출력방향 변경 

번호 그림 설명 

1 

 

오브젝트 목록에서 출력방향을 조정하기 

원하는 오브젝트를 선택합니다. 

2 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 누르면 

세부 메뉴가 표시되고, 오브젝트에 회전

축이 표시됩니다. 

3 

 

회전축은 세 방향으로 표시되며, 왼쪽 마

우스 버튼을 누른 상태로 마우스를 이동

하면 축을 기준으로 회전이 됩니다. 

4 

 

직접 각도를 입력하여 오브젝트를 회전 

시키거나 버튼으로 90도씩 회전 시킬수

도 있습니다. 
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5 

 

X 방향, Y 방향 혹은 Z 방향 우측 입력

란에 숫자를 입력하면 해당하는 각도만

큼 오브젝트를 회전시킵니다. 

6 

 

입력란 우측의 [ ] 버튼을 누르면 

+90도, [ ] 버튼을 누르면 -90도 만

큼 해당 축으로 오브젝트를 회전시킵니

다. 

7 

 

출력방향 변경을 종료하려면 메뉴에서   

[ ] 버튼을 누릅니다. 
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 자동 출력방향 변경 

번호 그림 설명 

1 

 

개별 오브젝트 혹은 전체 오브젝트의 출

력 방향을 조정 할 수 있습니다. 

2 

 

개별 오브젝트의 출력 방향을 조정하기 

위해선 원하는 오브젝트를 하나 선택 합

니다. 

3 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 누르

면 세부 메뉴가 표시되고, 오브젝트에 회

전축이 표시됩니다. 

4 

 

세부 메뉴에서 [ ] 버튼

을 누르면 자동으로 오브젝트 출력방향

이 조정됩니다. 
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5 

 

전체 오브젝트의 출력 방향을 조정 하기 

위해선 오브젝트를 선택하지 않은 상태

에서 [ ] 버튼을 누릅니다. 

6 

 

[ ] 버튼을 누르면 

모든 오브젝트의 출력 방향이 자동으로 

조정됩니다. 

7 

 

출력 방향 수정이 필요하지 않다면 메뉴

에서 [ ] 버튼을 누르면 완

료됩니다. 

8  

 

스텐트 대합면을 상단으로 선택하면 스

텐트의 출력방향을 설정 할 때 스텐트의 

교합면이 위로 향하도록 방향설정 됩니

다. 

아래로 선택하면 스텐트의 교합면이 아

래로 향하도록 방향설정 됩니다. 

왼쪽의 그림은 상단으로 했을 때의 방향

설정 결과 입니다. 
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 선택면을 바닥으로 정렬하기 

번호 그림 설명 

1 

 

오브젝트의 출력방향을 선택한 면이 바

닥으로 가도록 정렬할 수 있습니다. 

2 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 누르면 

세부 메뉴가 표시됩니다. 

3 

 

세부 메뉴에서 [ ] 버튼을 

누르면 해당 모드가 활성화 됩니다. 

4 

 

모드가 활성화 된 상태에서 오브젝트에

서 바닥으로 정렬하고 싶은 면을 마우스 

왼쪽으로 클릭합니다. 
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5 

 

선택한 면이 바닥으로 정렬되었는지 확

인 합니다.  

 

 출력방향 초기화 

번호 그림 설명 

1 

 

오브젝트 목록에서 출력방향을 초기화하

기 원하는 오브젝트를 선택합니다. 

2 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 누르면 

세부 메뉴가 표시되고, 오브젝트에 회전

축이 표시됩니다. 

3 

 

세부 메뉴에서 [ ] 버튼을 누르

면 선택한 오브젝트의 방향이 초기화 됩

니다. 
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4 

 

전체 오브젝트들의 출력 방향을 초기화 

하기 위해선 오브젝트를 선택하지 않은 

상태에서 [ ] 버튼을 누릅니

다. 

5 

 

세부 메뉴에서 [ ] 버튼을 

누르면 모든 오브젝트의 출력 방향이 초

기화 됩니다. 

6 

 

출력 방향 수정이 필요하지 않다면 메뉴

에서 [ ] 버튼을 누르면 완

료됩니다. 

 

 수동 지지대 생성 

번호 그림 설명 

1 

 

오브젝트 목록에서 지지대를 조정하기 

원하는 오브젝트를 선택합니다. 
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2 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 누르면 

세부 메뉴가 표시되고, 오브젝트에 연한 

녹색의 지지대 적용 가능 부위가 표시됩

니다. 

지지대 종류를 직선과 가지 중에 선택 

할 수 있습니다. 직선 형태의 지지대는 

곧은 형태의 독립적인 지지대로 생성되

며 가지 형태의 지지대는 주변의 연결 

가능한 지지대를 찾아 가지형태를 형성

하게 됩니다. 

3 

 

할로우모델, 빌드플레이트에 접착되는 부

분의 중간이 비어있는 모델 또는 접착되

는 부분이 평탄하지 않은 모델을 지지대 

없이 출력한다면 [ ] 버튼을 

눌러서 모델 기초판을 생성해서 빌드플

레이트와의 접착력을 높일 수 있습니다. 

4 

 

직선 형태의 지지대가 생성된 모습입니

다. 
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5 

 

가지 형태의 지지대가 생성된 모습입니

다. 

6 

 

출력물을 빌드플레이트에서 띄우지 않고 

지지대를 추가할 수 있습니다. 좌측 그림

은 교정용 형태의 지지대가 생성된 모습

입니다. 

7 

 

오브젝트에서 지지대를 적용 가능 부위

로 마우스를 가져가면 삽입될 지지대가 

표시되며, 마우스 왼쪽 버튼을 누르면 지

지대가 삽입됩니다. 

8 

 

지지대 삽입/삭제가 완료되면 메뉴에서  

[ ] 버튼을 누릅니다. 

9 

 

지지대를 삽입하려는 오브젝트에 바가 

부착되어 있는 경우 좌측과 같은 메시지

가 표시되며 [확인]을 누르면 바가 삭제 

되고 지지대가 삽입됩니다. 
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 자동 지지대 생성 

번호 그림 설명 

1 

 

오브젝트 목록에서 지지대를 조정하기 

원하는 오브젝트를 선택합니다. 

2 

 

세부 메뉴에서 생성하고자 하는 지지대

의 종류를 선택하고, [ ] 버

튼을 누르면 선택한 오브젝트의 지지대

가 자동으로 생성됩니다. 

할로우모델, 빌드플레이트에 접착되는 부

분의 중간이 비어있는 모델 또는 접착되

는 부분이 평탄하지 않은 모델을 지지대 

없이 출력한다면 모델 기초판을 생성해

서 빌드플레이트와의 접착력을 높일 수 

있습니다. 

3 

 

할로우모델, 빌드플레이트에 접착되는 부

분의 중간이 비어있는 모델 또는 접착되

는 부분이 평탄하지 않은 모델을 지지대 

없이 출력한다면 [ ] 버튼을 

눌러서 모델 기초판을 생성해서 빌드플

레이트와의 접착력을 높일 수 있습니다. 
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4 

 

생성된 지지대의 크기를 조절하고 싶다

면 세부 메뉴에서 해당 부위의 크기를 

조절한 뒤 [ ] 버튼을 누릅

니다. 

5 

 

잠시 후 크기가 조절된 지지대가 생성됩

니다. 

6 

 

조정된 세부 메뉴 내용을 계속 사용하고 

싶다면 [ ] 버튼을 누르고

, 초기값으로 원복하고 싶다면  

[ ] 버튼을 누릅니다. 

7 

 

지지대 삽입/삭제가 완료되면 메뉴에서  

[ ] 버튼을 누릅니다. 

8 

 

전체 오브젝트의 지지대를 자동으로 생

성 할 수 있습니다. 
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9 

 

선택된 오브젝트가 없는 상태에서   

[ ] 버튼을 누릅니다. 

10 

 

세부 메뉴에서 [ ] 버

튼을 누르면 모든 오브젝트의 지지대를 

자동으로 생성합니다. 

11 

 

지지대 삽입/삭제가 완료되면 메뉴에서  

[ ] 버튼을 누릅니다. 

12 

 

지지대를 삽입하려는 오브젝트에 바가 

부착되어 있는 경우 좌측과 같은 메시지

가 표시되며 [확인]을 누르면 바가 삭제 

되고 지지대가 삽입됩니다. 
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 지지대 삭제하기 

번호 그림 설명 

1 

 

현재 생성되어있는 지지대에서 원하는 

지지대만 선택적으로 삭제 할 수 있습니

다. 

2 

 

지지대를 수정하고 싶은 오브젝트를 선

택 후 [ ] 버튼을 누릅니다. 

3 

 

지지대와 오브젝트가 연결되는 부분에 

마우스 커서를 올리면 지지대의 색이 바

뀌고, 클릭하면 해당 지지대를 삭제합니

다. 

4 

 

특정 영역을 중요하게 지지하는 지지대

는 파란색으로 생성되며, 해당 지지대에 

마우스 커서를 올리면 붉은색으로 색이 

바뀝니다. 
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5 

 

이 지지대를 지우려고 하면 좌측과 같은 

메시지가 나타납니다. 
[ ] 버튼을 누르면 해당 지지대를 

삭제 하지만, 지지대가 지지하는 영역이 

정확이 출력되지 않을 수 있으므로 주의

하십시오. 

 

 지지대 초기화 

번호 그림 설명 

1 

 

오브젝트 목록에서 지지대를 초기화 하

기 원하는 오브젝트를 선택합니다. 

2 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 누르면 

세부 메뉴가 표시되고, 오브젝트에 연한 

녹색의 지지대 적용 가능 부위가 표시됩

니다. 

3 

 

세부 메뉴에서 [ ] 버튼을 

누르면 선택한 오브젝트의 지지대가 초

기화됩니다. 
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4 

 

지지대 삽입/삭제가 완료되면 메뉴에서  

[ ] 버튼을 누릅니다. 

5 

 

모든 오브젝트의 지지대를 초기화 할 수 

있습니다. 

6 

 

오브젝트를 선택하지 않은 상태에서       

[ ] 버튼을 누르면 세부 메뉴

가 표시됩니다. 

7 

 

세부 메뉴에서 [ ] 버

튼을 누르면 모든 오브젝트의 지지대가 

초기화됩니다. 

8 

 

지지대 삽입/삭제가 완료되면 메뉴에서  

[ ] 버튼을 누릅니다. 
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 바 부착하기 

번호 그림 설명 

1 

 

모델에 바를 부착해서 출력할 수 있습니

다. 바를 부착할 모델을 선택 합니다. 

2 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 누르면 세

부 메뉴가 표시됩니다. 

3 

 

[바 넓이] 또는 [바 높이]를 설정할 수 있

습니다. 

4 

 

모델에 마우스 포인터를 올렸을 때 바를 

부착할 수 있는 위치라면 파란색 점이 

표시되고 클릭해서 바의 시작점을 선택

한 뒤 바가 끝나는 점도 선택합니다.  
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5 

 

[바 높이]보다 높은 위치에는 바를 부착

할 수 없고, 빨간색 점이 표시됩니다. 

모델의 높은곳 까지 바를 부착하고 싶다

면 세부 메뉴의 [바 높이] 값을 조절 합

니다. 

6 

 

선택한 시작점과 끝점을 기준으로 바가 

삽입된 모습입니다. 

7 

 

세부 메뉴에서 [ ] 버튼을 클릭

하면 현재 모델에 부착되어 있는 바가 

삭제 됩니다. 

8 

 

모델이 선택되어 있지 않은 상태에서 [

] 버튼을 클릭하면 모든 오브

젝트의 바가 삭제 됩니다. 

9 

 

바를 부착하려는 오브젝트에 지지대가 

있는 경우 좌측과 같은 메시지가 표시 

되며 [ ] 버튼을 누르면 지지대가 

삭제 됩니다. 
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 출력물 측정 하기 

번호 그림 설명 

1 

 

출력물의 내/외부의 두께 혹은 두 점 사

이의 거리를 측정할 수 있습니다. 

2 

 

측정 하려는 출력물을 선택하고  

[ ] 버튼을 누르면 세부메뉴가 

나옵니다 

3 

 

[측정 종류] 

 

출력물의 외부 두께를 

측정합니다. 

 

출력물의 내부 거리를 

측정합니다. 

 

특정 두 점 사이의 거리

를 측정합니다. 

 
[측정 방향] 

 

선택한 면의 수직 방향

으로 측정합니다. 

 

출력단면과 평행한 방향

으로 측정합니다. 
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4 

 

출력물의 두께를 측정할 수 있습니다. 

5 

 

출력물의 내부 거리를 측정할 수 있습니

다. 

6 

 

특정한 두 지점 사이의 거리를 측정할 

수 있습니다. 

7 

 

선택한 면의 수직 방향으로 거리를 측정

할 수 있습니다. 

8 

 

선택한 면에서 출력단면과 평행한 방향

으로 측정할 수 있습니다. 

참고: 출력 옵션의 영향으로 실제 출력물

의 두께와 다를 수 있습니다. 



RAYDENT Studio  4 소프트웨어 작동 

102 

9 

 

 

측정종류와 방향을 선택한 뒤, 원하는 곳

을 클릭하면 세부 메뉴의 하단에 직선거

리 및 각 축의 거리가 계산되어 표시됩

니다. 

거리 : 측정 지점 사이의 거리 

X : 출력면의 수평 방향 거리 

Y : 출력면의 세로 방향 거리 

Z : 출력면의 수직 방향 거리 

 

 오프셋 지정하기 

번호 그림 설명 

1 

  

가이드 홀의 출력 품질을 높이기 위해 

홀 영역에 오프셋을 지정하는 기능을 제

공합니다. 

참고: 오프셋 기능은 기능을 지원하는 프

린터 모델이 선택된 상태에서 사용할 수 

있습니다. 

2 

 

좌측 메뉴에서 프린터를 선택합니다. 
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3 

 

오프셋을 적용할 모델 / 가이드를 불러옵

니다. 

4 

 

[ ] 버튼을 클릭하면 오프셋 

세부메뉴가 표시됩니다.  

5 

 

오프셋을 -로 지정하면 출력물의 두께가 

얇아져서 Hole 내면이 넓어집니다. 

오프셋을 +로 지정하면 출력물의 두께가 

두꺼워져 Hole 내면은 좁아집니다. 

0과 +4/-4의 차이는 출력물의 두께에 1

픽셀(프린터 해상도) 차이가 발생합니다. 

한쪽 방향에서 1픽셀씩 출력물의 두께가 

두꺼워지거나 얇아지기 때문에 Hole 내

면은 2픽셀 좁아지거나 넓어집니다. 

1~3단계의 결과는 [출력물 두께 보정]과 

[안티-얼라이싱]의 출력 옵션에 따라 다

를 수 있습니다.  

6 

 

특정 영역(가이드 홀 등)에 오프셋을 추

가하기 위해서 추가하려는 오브젝트를 

선택합니다. 
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7 

 

적용하려는 부분의 형태에 따라 [홀 모드

] 혹은 [평면 모드]로 오프셋 모드를 선택 

합니다. 

8 

 

적용하려는 오프셋 값을 설정 후 적용하

려는 면을 선택합니다. 

9 

 

선택한 영역에 오프셋이 적용될 것을 확

인 할 수 있습니다. 

키보드의 Ctrl 키를 누른채로 Hole을 선

택하면 오프셋 적용이 해제됩니다. 

10 

 

[홀 모드]로 홀 내부에 오프셋이 적용된 

모습 입니다. 

11 

 

[평면 모드]로 평면에 오프셋이 적용된 

모습입니다. 
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12 

 

특정 영역이 아닌 오브젝트 전체에 오프

셋을 적용할 수 있습니다. 

13 

 

적용할 오브젝트를 선택하고 적용할 오

프셋을 선택합니다. 

14 

 

[ ] 버튼을 누르면 오브젝트 

전체가 해당 오프셋으로 적용됩니다. 

15 

 

[ ] 버튼을 누르면 적용된 

오프셋이 해제됩니다. 
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 자동 위치 조정 

번호 그림 설명 

1 

  

오브젝트들의 위치를 자동으로 조정 해

주는 기능을 제공합니다. 

2 

 

좌측 메뉴에서 [ ] 버튼을 클릭 하면 

모든 오브젝트들의 위치를 조정합니다. 
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 자동 출력 준비 

번호 그림 설명 

1 

 

오브젝트 출력 준비를 위한 절차를 단순

하게 하기 위해서 완전 자동 준비 기능

을 제공합니다. 

2 

 

오브젝트를 선택 하지 않은 상태에서  

[ ] 버튼을 클릭 하면 순차적으로 모든 

오브젝트에 대해 출력방향과 지지대를 

생성합니다. 

3 

 

오브젝트를 한 개 선택한 뒤 [ ] 버튼

을 누르면 선택한 오브젝트에 대해 출력 

방향과 지지대를 생성합니다. 

4 

 

선택한 오브젝트에 대해서만 출력 방향

과 지지대가 생성된 것을 확인 할 수 있

습니다. 
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 Project 저장하기 

번호 그림 설명 

1 

 

현재 작업중인 오브젝트를 Project 파일

로 저장할 수 있습니다. 

2 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 누르면 최종 작

업 폴더가 표시됩니다. 

3 

 

원하는 파일명을 입력 후, [Enter] 키나   

[ ] 버튼을 누르면 d3p확장자 파

일로 Project 파일이 저장됩니다. Project 

파일에는 선택된 프린터와 RAYDENT 

Studio의 모든 옵션이 적용된 출력 단면

이 함께 저장됩니다. 

4 

 

완료 메시지가 표시되며 저장 작업이 완

료됩니다. 
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 Project 불러오기 

번호 그림 설명 

1 

 

저장한 Project 파일을 불러 올 수 있습

니다. 

2 

 

메뉴에서 [ ] 버튼을 누르면 

최종 작업 폴더가 표시됩니다. 

3 

 

RAYDENT Studio Project 파일의 확장자

는 d3p 입니다. 원하는 Project 파일을 

선택 후 [ ] 버튼을 클릭 합니다. 

4 

 

Project 파일이 로드 되고 오브젝트들이 

표시 됩니다. 
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5 

 

Project 파일을 불러왔을 때, 출력 할 프

린터가 선택되어 있는 상태라면 Project 

파일을 바로 출력할지 물어보는 메시지

가 나타납니다. 해당 Project파일을 출력 

하려면 [ ] 버튼을 클릭합니다. 

[ ] 버튼을 클릭하면 Project 파일

이 만들어질 때의 프린터와 RAYDENT 

Studio의 설정을 사용해서 출력할 수 있

습니다. 

[ ] 버튼을 클릭하면 출력하지 않

고 오프젝트만 로딩됩니다. 이후 

[ ] 버튼을 이용하여 출력

하면 Project 파일이 만들어질 때의 프린

터와 RAYDENT Studio의 설정을 사용하

지 않고, 현재 선택된 프린터와 

RAYDENT Studio의 설정을 사용해서 출

력됩니다. 

6 

 

선택되어있는 프린터에 설정된 수조 종

류와 프로젝트 저장에 사용한 수조 종류

가 다른경우에는 다음과 같은 오류메세

지가 표시됩니다. 

7 

 

프린터를 선택했을 때 좌측과 같은 메세

지가 표시된다면, 프린터의 애플리케이션 

업데이트가 필요한 상태입니다. 

업데이트 방법에 대한 내용은 [3.7.9.5 

Update 사용하기]를 참조하십시오. 
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 오브젝트 출력하기 

 Printer 및 Resin 선택하기 

번호 그림 설명 

1 

 

출력을 위한 오브젝트의 준비가 된 상태

에서 출력을 시작하기 위해서는 먼저 프

린터 / 레진 리스트에서 출력하고 싶은 

Printer 타입을 선택합니다. 

목록에 함께 표시되는 프린터 이름과 프

린터 모델을 참고하여 선택합니다. 

2 

 

프린터 / 레진 리스트에서 출력하고 싶은 

Resin 타입을 선택합니다. 

3 

 

선택한 레진이 다수의 오브젝트 종류를

지원한다면 레진 선택 시 오브젝트 종류

를 선택할 수 있습니다. 

레진 별 지원하는 오브젝트 종류의 목록

은 다음과 같습니다. 
레진 오브젝트 종류 

RAYDENT DM W-01 
Yellow 

Prosthetics 
Orthodontic 

RAYDENT DM W-01 
Gray 

Prosthetics 
Orthodontic 
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4 

 

프린터를 선택했을 때 좌측과 같은 메세

지가 표시된다면, 프린터의 애플리케이션 

업데이트가 필요한 상태입니다. 

업데이트 방법에 대한 내용은 [3.7.9.5 

Update 사용하기]를 참조하십시오. 

 

 Slice 구간 별 Thickness 설정하기 

번호 그림 설명 

1 

 

출력 할 Printer와 Resin 타입을 선택 한 

뒤 우측의 Slice Bar에서 구간 별로 두께

를 설정할 수 있습니다. 

2 

 

Slice Bar 구역을 마우스 왼쪽버튼으로 

두번 클릭 하면 해당 위치에 두께의 구

간을 나누는 마커가 추가됩니다. 

3 

 

마커를 마우스 왼쪽 버튼으로 클릭한 상

태에서 이동하여 원하는 Slice의 위치로 

이동시킵니다.  
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4 

 

중앙의 숫자를 누르면 출려 가능한 두께

의 목록이 나오며 그 구간을 원하는 두

께로 변경 할 수 있습니다. 

5 

 

출력물에 지지대가 있는 경우 첫 번째 

Slice 구간은 지지대를 위한 구간으로써 

두께 변경은 가능하지만 Slice 영역의 이

동은 불가능합니다.  

 

 출력하기 

번호 그림 설명 

1 

 

Slice 구간의 두께 설정을 끝낸 뒤,출력

을 시작하기 위해서는 [ ] 

버튼을 누르면 됩니다. 

2 

 

레진 수조가 완전히 잠겨있지 않다는 메

세지가 표시된다면, 고정용 노브가 완전

히 체결되어 있는지 확인하십시오. 
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3 

 

사전에 지지대 추가 작업을 진행하지 않

았다면 경고 메시지가 발생합니다. 계속 

진행하고 싶다면 [ ] 버튼을 누르

면 됩니다. 만약 지지대 작업을 진행하고 

싶다면 [ ] 버튼을 누른 후 해당 

작업진행 후 다시 시도하면 됩니다. 

4 

 

출력 작업이 진행되기 전에 정보창이 화

면에 표시됩니다. 출력 작업을 진행할 

Printer 명과 Resin 타입에 대한 정보 확

인 작업이 진행됩니다. 

5 

 

프린터로 데이터 전달이 완료되면 출력 

작업이 시작되었다는 메시지가 나타납니

다. [ ] 버튼을 누르면 됩니다. 

6 

 

프린터 내부의 온도가 일정 온도 이하인 

경우, 약 5분간 예열 후 출력을 시작 합

니다. 잠시 기다려 주십시오. 

7 

 

출력을 시도했을 때 좌측과 같은 메세지

가 표시된다면, 프린터의 어플리케이션 

업데이트가 필요한 상태입니다 

업데이트 방법에 대한 내용은 [3.7.9.5 

Update 사용하기]를 참조하십시오. 
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 출력 일시정지 및 계속하기 

번호 그림 설명 

1 

 

출력 목록에서 일시정지 하고 싶은 항목

을 선택합니다. 

2 

 

[ ] 버튼을 누르면 경고 메시지

가 나타나며, [ ] 버튼을 누르면 

출력의 일시정지를 시도합니다. 

3 

 

출력 작업을 일시정지 하는 중입니다. 

4 

 

출력 작업이 일시정지되면 30초간 대기 

후 자동으로 다시 시작하게 됩니다. 시간

이 표시된 버튼을 누르면 즉시 출력을 

다시 시작합니다. 
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5 

 

작업을 시작한 PC가 아닌 PC에서 출력 

일시정지를 하는 경우 오류 메시지가 나

타납니다. 

출력 작업의 일시정지는 해당 출력을 시

작한 PC에서만 할 수 있습니다. 

 

 출력 중지하기 

번호 그림 설명 

1 

 

출력 목록에서 중지하고 싶은 항목을 선

택합니다. 

2 

 

[ ] 버튼을 누르면 경고 메시지

가 나타나며, [ ] 버튼을 누르면 

출력 종료를 진행합니다. 

3 

 

출력 작업을 중지하는 중입니다. 
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4 

 

출력 작업이 중지되었다는 메시지가 나

타나면 [ ] 버튼을 누르면 됩니다. 

5 

 

작업을 시작한 PC가 아닌 PC에서 출력 

중지를 하는 경우 오류 메시지가 나타납

니다. 

출력 작업의 중지는 해당 출력을 시작한 

PC에서만 할 수 있습니다. 

 

 출력 재시작하기 

번호 그림 설명 

1 

 

출력 목록에서 재시작하고 싶은 항목을 

선택합니다. 

2 

 

[ ] 버튼을 누르면 경고 메시지

가 나타나며, [ ] 버튼을 누르면 

출력이 시작됩니다. 
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3 

 

출력작업이 시작되었다는 메시지가 나타

나면 [ ] 버튼을 누르면 됩니다. 

 

 출력 취소하기 

번호 그림 설명 

1 

 

출력 목록에서 취소하고 싶은 항목을 선

택합니다. 

2 

 

[ ] 버튼을 누르면 경고 메시지

가 나타나며, [ ] 버튼을 누르면 

출력이 취소됩니다. 

 

참고 
빌드플레이트의 사각 모서리 부분에서는 출력물이 다소 작게 출력될 수 있습

니다. 모서리 부문은 피해서 출력물을 배치해 주십시오. 
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출력 

5 
  



RAYDENT Studio  5 출력 

120 

 출력 

 

3D 프린터 사용 시 정상적인 출력을 위해서 아래와 같은 사항을 준수하여야 

합니다.  

§ 반드시 보호 장갑을 착용 합니다. 

§ Vat 나 LCD 보호 시트에 먼지나 습기 같은 이물질이 없는지 확인해야 합니다. 

§ Vat 나 LCD 보호 시트에 이물질이 묻어 있다면, Air Gun 을 이용하여 이물질을 제거 

합니다. 

§ 날카롭거나 뾰족한 도구를 이용하여 Vat 와 LCD 보호 시트의 이물질을 제거하지 

않습니다. 

§ Vat 필름이나 LCD 보호 시트가 접히거나 스크래치 발생 시 출력 실패를 초래할 

수 있습니다. 

§ Vat 는 소모성 제품이며, 함께 동봉되어 있는 전용 레진과 같이 사용 되어야 합니

다. 

§ 사용한 레진은 빛이 차단 된 곳에 보관해야 합니다. 

§ 빛에 노출 될 경우 자연 경화가 진행되어 Vat 와 레진의 사용이 불가능 합니다. 

§ 레진이 제품 및 바닥에 묻었을 시 즉시 제거 합니다. 

§ 레진을 절대 혼용하여 사용하면 안됩니다. 혼용 시에는 전혀 사용 할 수 없습니다. 

§ 정품 레진 카트리지에 포함된 Vat 와 레진을 사용해야 합니다.  

§ 출력 전용 재료와 출력 조건을 임의로 변경하지 마십시오.  

§ 본 장비는 UV 광원을 사용합니다. 프린팅 중에는 도어가 닫혀 있어야합니다. 

§ 본 장비의 UV 광원을 직접 응시하지 마십시오. 

§ 프린터에 비상 종료 버튼이 없습니다. 또한 전원 버튼으로 제품의 전원이 완전히 

차단되지 않습니다. 비상상황의 경우 전원코드를 분리하십시오. 
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 레진 준비 

레진 카트리지는 각각의 용도에 맞게 분류가 되어 있습니다. 정상적인 출력을 위해 알맞은 

레진 카트리지를 선택해 주십시오. 레진 파우치에 기입된 레진의 종류와 용량을 필히 확인 

후 출력을 진행하십시오. 

1) 레진 파우치를 충분히 흔들어 줍니다. 

 

2) 레진 파우치를 가위를 이용하여 오픈 합니다. 

 

3) Vat의 표시된 범위 내에 레진이 포함되도록 알맞은 용량을 부어 줍니다. 
(30ml ~ 80ml) 
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4) Vat의 레진이 바닥에 고루 펴지도록 Vat 양쪽을 조금씩 기울이거나 주걱을 이용하

여 고루 펴지게 합니다.  

 

5) 사용 후 남은 Vat와 레진은 포장케이스에 넣은 후 빛이 차단된 곳에 보관합니다. 

 

사용 후 남은 레진은 거름망 등을 이용하여 찌꺼기나 이물질을 제거한 후 

레진 보관  조건에 따라 보관해 주시고, 가능하면 빠른 시간 내에 사용해 

주십시오. 장시간 보관 시 출력 실패의 원인이 될 수 있습니다. 
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 Vat 장착 

1) 레진이 담겨있는 Vat를 올바른 방향으로 3D 프린터 내에 위치 시킵니다. 

 

 

 

Build plate와 Vat 밑면, LCD 보호용 시트에 레진이나 이물이 묻어 있는지 확

인하십시오.  

 

LCD 보호 시트에 이물이 묻어 있거나 손상되었으면 분리하여 세척하거나 교

체해 주십시오. Vat를 제거하고 LCD 보호 시트를 꺼냅니다. 테이프를 이용하

여 꺼내면 편리합니다. LCD 보호 시트를 아래 그림과 같이 장착합니다.   
 

  
  

LCD 보호 시트 
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2) Vat를 고정용 노브로 체결 합니다. 

 

 

Vat 고정용 노브가 체결 되어 있지 않으면 에러가 발생하며 출력이 되지 않

습니다. Vat 고정용 노브를 반드시 체결해 주십시오. 

 

Vat 밑면은 얇은 필름으로 제작되어 있습니다. 취급에 주의해 주십시오.  

핀셋, 고무 주걱, 스크레이퍼, 펜, 손톱 등으로 필름을 치거나 누르면 필름이 

손상되어 출력이 실패하거나 출력 품질이 저하될 수 있습니다. 

 

 Build Plate 체결 

1) Printer의 도어를 열어 줍니다. 

2) Build Plate를 홀더에 체결 합니다. 

다음 그림과 같이 Build Plate 홀더에 끝까지 밀어 장착하고 고정 레버를 당겨서 고

정해 주십시오. 

   

3) 프린터의 도어를 닫고 출력 준비를 완료 합니다. 

 
Build Plate의 이물질이 있는지 확인하고, 이물질이 있으면 제거 합니다. 
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 출력물 분리 

 

반드시 장갑을 착용하고 작업을 진행해 주십시오. 

Build Plate 에 남아 있는 레진이 바닥에 떨어지지 않도록 주의해 주십시오.  

핀셋, 스크레이퍼 및 니퍼는 날카롭습니다. 손의 부상 등에 유의하여 사용해 

주십시오. 출력물에 묻어 있는 레진이 눈 또는 피부에 묻지 않도록 주의해 

주십시오. 

1) 출력 완료 알람 후 프린터의 도어를 오픈 합니다. 

2) Build Plate의 고정 레버를 안쪽으로 밀어 해제 후 밖으로 당겨 꺼냅니다. 

    

 
Build Plate 제거 전에 Vat 를 제거하면 LCD 및 장비 파손의 원인이 됩니다.  

3) Build Plate에 남아 있는 레진을 휴지로 제거 합니다. 

4) 출력물을 제거하기 위해 Build Plate를 빌드 플레이트 거치대에 올려 놓습니다. 
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5) 핀셋을 이용하여 출력물 밑에서부터 밀어 위 아래로 조금씩 움직이면서 틈을 벌린 

후 스크레이퍼를 이용하여 떼어 냅니다. 

     

 

핀셋, 스크레이퍼 및 니퍼는 날카롭습니다. 손의 부상 등에 유의하여 사용해 

주십시오. 

 

6) 출력물 제거 후 Build Plate 출력면을 IPA(90%)로 깨끗이 닦아 이물질을 제거 합니

다. 이물질이 남아 있을 경우 출력 실패의 원인이 될 수 있습니다. 세척에 사용된 

IPA나 물기가 완전히 마른 후 사용하십시오. 

 
  



RAYDENT Studio  5 출력 

127 

1단계 

2단계 

 서포터 제거 

 

서포터 제거 시 출력물에 손상이 가지 않도록 너무 강하게 잡지 않습니다.  

출력물의 완벽한 형태를 위해 서포터를 최대한 출력물과 가깝게 제거합니다. 

1) 출력물을 잡습니다. 

 

2) 서포터는 1단계와 2단계 순서로 제거 합니다. 

 
 

 

절대 손으로 제거하면 안됩니다. 제공한 트리머나 니퍼를 이용해서 제거해 

주십시오. 
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 출력물 세척 

 
장갑을 착용하고 작업을 진행 합니다. 

1) 서포터를 제거한 출력물은 중성세제를 이용하여 흐르는 물로 30초 이상 깨끗하게 

세척합니다. 

 

 
초음파 세척기를 이용하여 출력물을 세척하지 마십시오.  

 

2) Unit chair의 Air Gun을 이용하여 물기와 잔여물을 제거합니다. 물기가 남아있는 안

쪽 면은 면봉으로 닦아줍니다. 

      

 

출력물 안쪽의 물기를 반드시 제거해 주십시오. 

물기를 완전하게 제거하지 않으면 후경화 후 얼룩이 발생할 수 있습니다.  
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 출력물 후경화 

세척이 완료 된 출력물은 최종 완성을 위한 후경화 작업이 진행되어야 합니다. 후경화 작업 

시에는 세척 잔여물이 남지 않게 완벽하게 제거 후 진행합니다. 최적의 후경화를 위해서 ㈜

레이에서 판매하는 Curing Unit(모델명: RPC500)을 사용해 주시기 바랍니다. Curing Unit에 관

련한 내용은 판매처나 ㈜레이 고객지원센터에 문의해 주십시오. 

 

 환경 안전 

폐기물 발생은 가능한 피하거나 최소화해야 합니다. 프린터 사용 중 발생하는 모든 부산물의 

폐기는 항상 환경 보호 및 폐기물 처리 법규의 요구 사항과 지역 당국의 요구 사항을 준수해

야합니다. 허가된 폐기물 처리 계약자를 통해 잉여 및 재활용 불가능한 제품을 폐기하십시오. 

관할 구역 또는 당국의 요구 사항을 완전히 준수하지 않는 한 폐기물을 하수구로 처리하지 

마십시오. 폐기물 포장은 재활용해야 합니다. 소각 또는 매립은 재활용이 불가능한 경우에만 

고려해야 합니다. 레진과 레진 용기는 안전한 방법으로 폐기해야 합니다. 청소 또는 헹구지 

않은 빈 용기를 취급 할 때는 주의를 기울여야 합니다. 빈 용기 또는 라이너에는 일부 제품

의 잔여물이 있을 수 있습니다. 유출된 물질이 분산되거나 유수가 토양, 수로, 배수 및 하수

와 접촉하는 것을 피하십시오. 
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부록 A. 제품 사양 

항 목 사양 

Z축 레이어 두께 50 ㎛, 100 ㎛ 

XY 해상도 31.5 ㎛ 

조형 크기 (X x Y x Z) 100 x 60 x 70 mm / 3.9 x 2.4 x 2.8 in. 

제품크기(W x H x D) 31 x 21 x 37 cm / 12.2 x 8.3 x 14.6 in. 

제품무게 6.5 kg / 14.3 lbs 

네트워크 연결 Ethernet 

UV Specification 405 nm 

AC 어댑터 
100 – 240VAC, 50/60Hz  

(24VDC, 2.5A, AC/DC 어댑터) 

동작 주위 환경 조건 

온도 범위: 23 ∼ 28 °C 

상대습도 범위: 30 ~ 70 % 

대기 압력 범위: 800hPa ~ 1060hPa 

보관 주위 환경 조건  

온도 범위: -20 ∼ 70 °C 

상대습도 범위: 10 ~ 90 % 

대기 압력 범위: 800hPa ~ 1060hPa 
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부록 B. 문제 해결 

현상 원인 조치 

전원을 켤 수 없다.  

전원이 올바르게 연결되지 

않았습니다.  

파워코드 및 AC 어댑터가 올바르게 연결되어 있

는지 확인하십시오.  

전원 버튼을 3 초이상 누르

지 않았습니다.  
전원 버튼을 3 초 이상 길게 누르십시오. 

Printer 를 Serial port

를 통해서 추가할 수 

없다. 

컴퓨터에서 [ ] 이름을 가진 

Com port 를 찾을수 없다. 

Printer 와 컴퓨터가 USB 케이블로 연결되어 있

는지 확인합니다. 

Serial port 용 driver 가 설치되었는지 확인합니다. 

Printer IP 를 변경할 

수 없다. 

컴퓨터에서 해당 Printer 로 

연결이 불가능한 상태 

네트워크 케이블이 제대로 연결이 되었는지 확인

합니다. 

해당 Printer 가 작동중인지 확인 합니다. 전원이 

꺼져 있다면 먼저 전원을 켜 주십시오. 

해당 Printer 가 작업중인지 확인합니다. Printer 에 

대한 설정이 진행중이거나, Print 가 진행중이라면 

변경이 불가능합니다. 

Printer IP 자동 검색

이 되지 않는다. 

컴퓨터에서 해당 Printer 로 

연결이 불가능한 상태 

네트워크 케이블이 제대로 연결이 되었는지 확인

합니다. 

해당 Printer 가 작동중인지 확인 합니다. 전원이 

꺼져 있다면 먼저 전원을 켜 주십시오. 

Print 가 시작되지 않

는다. 

컴퓨터에서 해당 Printer 로 

연결이 불가능한 상태 

네트워크 케이블이 제대로 연결이 되었는지 확인

합니다. 

해당 Printer 가 작동중인지 확인 합니다. 전원이 

꺼져 있다면 먼저 전원을 켜 주십시오. 

Vat 고정용 노브가 체결되

어 있지 않음 

Vat 고정용 노브가 체결되어 있지 않으면 전원 

버튼이 깜박임. 노브를 체결하여 전원 버튼의 점

멸이 멈추는 것을 확인합니다. 

파일 열기 창에서

STL, OBJ, D3P 파일

을 확인 할 수 없다. 

파일의 확장자가 잘못 되었

거나, 없는 경우 

해당 파일의 경우는 확장자가 기입되지 않은 경

우나 다른 명칭으로 기입된 경우입니다. 파일 확

장자를 STL 또는 OBJ 로 변경하여 주십시오. 

Printer 에 대한 설정 

작업이 진행되지 할 

수 없다. 

해당 Printer 가 현재 작업중

이거나, 다른 곳에서 설정 

작업이 진행 중인 경우 

현재 해당 Printer 가 작업중입니다. 작업이 완료

된 이후에 다시 시도하여 주십시오. 만약 아무런 

작업이나 설정작업이 없는 상태라면 일정시간 이

후 자동으로 작동모드가 해제되며 설정이 가능합

니다. 
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부록 C. 메시지 

메시지 원인 조치 

OpenGL 초기화에 

실패했습니다. 

그래픽 장치 드라이

버를 최신 버전으로 

업데이트 하세요. 

OpenGL Driver 의 초기화에 

실패하였습니다. 

Graphic card 의 device driver 를 최신으로 업데이

트하십시오. 

그래픽 장치가 최소 

OpenGL 3.2 를 지원

해야합니다. 

Graphic card 에서 

RAYDENT Studio 에서 필요

한 OpenGL 최소 사양을 

지원하지 않습니다. 

Graphic card 의 device driver 를 최신으로 업데이

트하십시오. 그래도 되지 않는 경우 최신의 

graphic card 로 교체하십시오. 

COM 포트에 문제가 

있습니다. 

COM 포트를 통해 프린터

에 연결시 알 수 없는 에러

가 발생한 경우 

USB 포트에 프린터 연결선이 제대로 연결 되었

는지 확인하고, 컴퓨터를 재부팅 후 다시 시도하

십시오. 동일 증상이 반복된다면 구매처에 문의

하여 주십시오. 

COM 포트로 프린터

와 연결하는데 실패

했습니다. 

COM 포트를 통해 프린터

에 연결 할 수 없는 경우 

USB 포트에 프린터 연결선이 제대로 연결 되었

는지 확인하고, 컴퓨터를 재부팅 후 다시 시도하

십시오. 동일 증상이 반복된다면 구매처에 문의

하여 주십시오. 

프린터 COM 포트에 

문제가 있습니다. 

프린터의 COM 포트에 문제

가 있는 경우. 

USB 포트에 프린터 연결선이 제대로 연결 되었

는지 확인하고, 컴퓨터를 재부팅 후 다시 시도하

십시오. 동일 증상이 반복된다면 구매처에 문의

하여 주십시오. 

값이 잘못되었습니다
. 

프린터와 COM 포트로 연

결이 되었지만 프린터로부

터 받은 정보가 잘못된 경

우 

재연결 후 다시 설정값을 확인하십시오. 동일 증

상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주십시오. 

프린터가 동작중입니

다. 

프린터가 현재 프린팅 중인 

경우 

현재 프린터가 동작 중입니다. 해당 작업을 계속 

진행하기 위해서는 작동 중인 프린팅 작업을 중

지시키거나 완료 시까지 대기한 후 다시 시도하

십시오. 

설정 중입니다. 

다른 PC 에서 프린터에 접

속해 설정을 수정 중인 경

우 

다른 PC 가 설정을 완료할 때 까지 기다린 후에 

다시 시도하십시오. 

IP 주소 [1] 가 다른 

장치와 충돌합니다. 

프린터의 IP[1] 가 다른 장

치의 IP 와 충돌이 발생한 

경우 

현재 설정한 IP 의 경우 다른 곳에서 사용중이므

로 다른 IP 를 입력하거나 DHCP 를 이용하여 자

동 할당으로 이용하십시오. 
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IP [1]의 충돌 검사를 

할 수 없습니다. 

네트워크 연결을 확

인하세요. 

정말로 설정을 저장 

할 까요? 

프린터가 네트워크에 연결

되지 않아 설정된 IP [1]가 

충돌이 발생하는지 확인 할 

수 없는 경우 

프린터에 네트워크 케이블 연결을 확인하고, 공

유기 등의 네트워크 시스템을 확인해 주십시오. 

이후에도 동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문

의하여 주십시오. 

 고정 IP [1] 로 설정

할 수 없습니다. 

프린터의 IP [1]를 Static 으

로 설정 할 수 없는 경우 
DHCP 설정 기능을 사용하십시오. 

IP 주소를 얻을 수 없

습니다. 

네트워크 케이블 연

결을 확인하세요. 

프린터가 네트워크에 연결

되지 않아 IP 를 정상적으로 

받을 수 없는 경우 

프린터에 네트워크 케이블 연결을 확인하고, 공

유기 등의 네트워크 시스템을 확인해 주십시오. 

이후에도 동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문

의하여 주십시오. 

IP 설정을 DHCP 로 

완료 할 수 없습니다
. 
고정 IP 로 시도해주

세요. 

프린터의 설정이 저장되었

지만, DHCP 서버로부터 IP

를 받을 수 없는 경우 

프린터에 네트워크 케이블 연결을 확인하고, 공

유기 등의 네트워크 시스템을 확인해 주십시오. 

이후에도 동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문

의하여 주십시오. 

설정이 저장되었지만 

프린터와 연결 할 수 

없습니다. 

연결이 되는 동안 기

다려주세요. 

문제가 계속 된다면, 

네트워크 설정을 확

인하세요. 

Configure 를 통해 프린터가 

연결되었고 설정이 저장되

었지만 프린터에 연결이 불

가능한 경우 

프린터 IP 가 설정된 이후 해당 IP 로 접속이 성공

하기까지 일정 시간이 소요됩니다. 잠시 후 다시 

시도하여 주십시오. 

네트워크 케이블이 

빠졌습니다. 

프린터의 네트워크 케이블

이 연결되지 않은 경우 

프린터에 네트워크 케이블 연결을 확인하고, 공

유기 등의 네트워크 시스템을 확인해 주십시오. 

이후에도 동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문

의하여 주십시오. 

잘못된 서브넷 마스

크 입니다. 

서브넷 마스크는 연

속적이어야합니다. 

올바른 서브넷 마스

크를 입력하세요. 

입력된 Subnet mask 가 잘

못된 경우 

네트워크 관리자에게 정확한 Subnet mask 에 대

한 정보를 문의하십시오.  



RAYDENT Studio  부록 C. 메시지 

134 

기본 게이트웨이가 

IP 주소와 서브넷 마

스크로 정의된 네트

워크 세크먼트에 없

습니다. 

이 구성을 저장 하시

겠습니까? 

입력된 Gateway 가 IP 와 

subnet mask 로 정의된 세

그먼트에 없는 경우 

네트워크 관리자에 정확한 Gateway 에 대한 정

보를 문의하십시오. 

네트워크 인터페이스

가 없습니다. 

네트워크에 연결된 네트워

크 장치가 없는 경우 

PC 에 네트워크 케이블 연결을 확인하고, 공유기 

등의 네트워크 시스템을 확인해 주십시오. 이후

에도 동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하

여 주십시오. 

프린터가 작동되는 

중에는 비활성화 할 

수 없습니다. 

현재 PC 에서 요청된 프린

트 작업이 있는 상태에서 

해당 프린터를 Disable 처

리하려는 경우 

요청된 프린트 작업 완료을 기다리거나 작업을 

제거 한 후 해당 프린터를 사용중지 상태로 변경 

하십시오. 

동작중인 프린터는 

삭제할 수 없습니다. 

현재 PC 에서 시작된 프린

트 작업이 있는데 프린터를 

삭제하려고 하는 경우 

해당 PC 에서 시작된 작업이 끝나길 기다리거나, 

작업을 중지시킨 뒤 재시도 하십시오. 

어플리케이션이 업데

이트 되었습니다. 

프린터 SW 또는 FW 업데

이트가 완료 된 경우 
확인 후 프린터 전원을 켜 주십시오. 

프린터 연결에 실패

했습니다. 

프로그램이 프린터에 연결 

할 수 없는 경우 

프로그램 재시작과 프린터를 재부팅한 후 다시 

시도하여 주십시오. 동일한 증상이 반복된다면 

구매처에 문의하여 주십시오. 

프린터에서 응답이 

없습니다. 

프린터로부터 응답이 없는 

경우 

프린터를 재부팅한 후 다시 시도하여 주십시오. 

동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주

십시오. 

XML 메시지가 잘못

되었습니다. 

프린터와 통신하는 XML 파

일이 잘못 된 경우 

프린터를 재부팅한 후 다시 시도하여 주십시오. 

동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주

십시오. 

값이 잘못되었습니다
. 

프린터와 통신할 때 사용한 

값이 잘못 된 경우 

프린터를 재부팅한 후 다시 시도하여 주십시오. 

동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주

십시오. 

프린터 ID 가 일치 

하지 않습니다. 

통신을 시도한 프린터의 ID

와 해당 기기의 ID 가 다른 

경우 

프린터를 재부팅한 후 다시 시도하여 주십시오. 

동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주

십시오. 

프린터가 동작중입니

다. 

프린터가 현재 출력 중인 

경우 
프린터의 작업이 끝난 뒤 재시도 하십시오. 
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출력 대기열이 비활

성화 되어있어서 출

력을 시작할 수 없습

니다. 

Printer 의 Queue 기능이 비

활성화 되어 있는 상태에서 

작업이 있는 프린터에 추가

하려고 하는 경우 

프린터에 대기 중인 작업을 삭제한 후 재시도 하

거나 프린터의 모든 작업을 취소한 뒤 재시도 하

십시오. 

프린터가 설정모드 

입니다. 

다른 PC 가 프린터의 설정

을 변경하고 있는 경우 

다른 PC 에서 설정을 변경 중에는 작업이 진행되

지 않습니다. 해당 작업이 끝난 뒤 재시도 하여 

주십시오. 

접근이 거부 되었습

니다. 

- PC 이름: %1 

프린터가 다른 PC [1]에 의

해 lock 되있는 경우 

다른 PC 에서 설정을 변경 중에는작업이 진행되

지 않습니다. 해당 작업이 끝난 뒤 재시도 하여 

주십시오. 

설정을 재시작 합니

다. 

프린터가 정상적으로 lock

되지 않아서 작업을 할 수 

없는 경우 

프린터를 재부팅한 후 다시 시도하여 주십시오. 

동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주

십시오. 

호환되지 않는 레진

입니다. 
지원되지 않는 레진인 경우 

지원되지 않는 레진은 사용할 수 없습니다. 다른 

레진을 선택하여 주십시오. 동일한 증상이 반복

된다면 구매처에 문의하여 주십시오. 

완료 작업을 기다리

는 동안 완료/정지된 

작업이 있습니다. 

Finish 로 마무리 해야할 

Completed 나 Stopped 된 

작업이 있는 경우 

Print List 에서 해당 프린터의 작업을 Finish 한 후 

재시도하여 주십시오. 동일한 증상이 반복된다면 

구매처에 문의하여 주십시오. 

어플리케이션과 펌웨

어 통신 오류 입니다
. 

SW 와 FW 간의 통신에 문

제가 있는 경우 

프로그램 재시작과 프린터를 재부팅한 후 다시 

시도하여 주십시오. 동일한 증상이 반복된다면 

구매처에 문의하여 주십시오. 

응답 XML 메세지 생

성에 실패했습니다. 

프린터에서 PC 로 응답을 

보낼 XML 메시지를 생성할 

수 없는 경우 

프로그램 재시작과 프린터를 재부팅한 후 다시 

시도하여 주십시오. 동일한 증상이 반복된다면 

구매처에 문의하여 주십시오. 

프린터에 파일 저장

을 실패했습니다. 

프린터를 재시작 해

주세요. 

프린터에 파일을 저장할 수 

없는 경우 

프린터를 재부팅한 후 다시 시도하여 주십시오. 

동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주

십시오. 
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프린터의 프로세스 

실행에 실패했습니다
. 
프린터를 재시작 해

주세요. 

프린터의 프로세스를 실행 

할 수 없는 경우 

프린터를 재부팅한 후 다시 시도하여 주십시오. 

동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주

십시오. 

업데이트 파일이 잘

못되었습니다. 

업데이트 시도 한 파일이 

잘못된 파일일 경우 

정상적인 업데이트 파일로 재시도하여 주십시오. 

동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주

십시오. 

이미지 데이터를 푸

는데 실패했습니다. 

프린터를 재시작 해

주세요. 

프린터에서 이미지를 디코

드 할 수 없는 경우 
구매처에 문의하여 주십시오. 

이미지 뷰어로 이미

지 데이터 전송에 실

패했습니다. 

프린터를 재시작 해

주세요. 

프린터에서 이미지를 이미

지 뷰어로 전송 할 수 없는 

경우 

구매처에 문의하여 주십시오. 

업데이트 파일을 쓰

는데 실패했습니다. 

프린터를 재시작 해

주세요. 

업데이트 파일을 쓰는데 실

패 한 경우 
구매처에 문의하여 주십시오. 

업데이트 파일이 잘

못되었습니다. 

업데이트 하려는 정보가 잘

못된 경우 

정상적인 업데이트 파일로 재시도하여 주십시오. 

동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주

십시오. 

프린터 설정 파일이 

해당 프린터 모델용

이 아닙니다. 

복원을 시도하는 프린터 세

팅 파일이 해당 프린터에서 

생성된 것이 아닌 경우 

복원을 시도하는 프린터에서 생성된 세팅 파일로 

다시 시도하십시오. 

동일한 프린터에서 생성된 세팅파일로 복원을 시

도했는데도 동일 증상이 발생하는 경우 구매처로 

문의하여 주십시오. 

XML 파싱 오류 
XML 메시지를 파싱하는데 

오류가 발생한 경우 
구매처에 문의하여 주십시오. 

COM 포트를 통해 

후경화기와 연결하는

데 실패했습니다. 

COM Port 를 통해 후경화기

와 연결에 실패 한 경우 

COM Port 를 변경 후 시도해 주십시오. 다른 

COM Port 로도 연결이 안된다면 RAYDENT 

Studio 재시작 및 후경화기를 재부팅 후 시도해 

주십시오. 

동일한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주

십시오. 
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업데이트 파일이 잘

못되었습니다. 

후경화기의 업데이트 파일

이 잘못된 경우 
구매처에 문의하여 주십시오. 

펌웨어 업데이트에 

실패했습니다. 

후경화기의 업데이트에 실

패한 경우 

경화기를 재부팅 후 재시도하여 주십시오. 동일

한 증상이 반복된다면 구매처에 문의하여 주십시

오. 

레진 수조가 완전히 

잠겨있지 않아 출력

을 시작할 수 없습니

다. 

출력 버튼을 클릭했지만, 

레진 수조 고정용 볼트가 

체결되지 않은 경우 

프린터 전원 버튼의 LED 가 점멸중이라면 레진 

수조가 정상적으로 체결되지 않은 상태 입니다. 

레진 수조 고정용 볼트가 견고하게 체결되었는지 

확인합니다. 

레진 수조를 견고히 체결했고 전원 버튼의 LED

가 점멸중이 아닌데도 증상이 반복된다면 구매처

에 문의하여 주십시오. 

레진 수조가 완전히 

잠겨있지 않아 출력

을 계속할 수 없습니

다. 

출력 계속 버튼을 클릭했지

만, 레진 수조 고정용 볼트

가 체결 되지 않은 경우 

프린터 전원 버튼의 LED 가 점멸중이라면 레진 

수조가 정상적으로 체결되지 않은 상태 입니다. 

레진 수조 고정용 볼트가 견고하게 체결되었는지 

확인합니다. 

레진 수조를 견고히 체결했고 전원 버튼의 LED

가 점멸중이 아닌데도 증상이 반복된다면 구매처

에 문의하여 주십시오. 

레진 수조가 완전히 

잠겨있지 않습니다. 

레진 수조 고정용 볼트가 

정상적으로 체결되지 않은 

경우 

프린터 전원 버튼의 LED 가 점멸중이라면 레진 

수조가 정상적으로 체결되지 않은 상태 입니다. 

레진 수조 고정용 볼트가 견고하게 체결되었는지 

확인합니다. 

레진 수조를 견고히 체결했고 전원 버튼의 LED

가 점멸중이 아닌데도 증상이 반복된다면 구매처

에 문의하여 주십시오. 

이 프린터는 어플리

케이션 업데이트가 

필요합니다. 업데이

트 하기 전에는 출력

할 수 없습니다. 

프린터의 버전이 맞지 않아 

어플리케이션 업데이트가 

필요한 경우 

프린터의 어플리케이션 업데이트가 필요 한 경우 

입니다. 업데이트 전에는 출력할 수 없으므로, 어

플리케이션 업데이트를 진행 해 주십시오. 

업데이트 방법에 대한 내용은 [3.7.9.5 Update 사

용하기]를 참조하십시오. 
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제품의 올바른 폐기 (별도의 수집 시스템을 보유한 국가에 적용) 

 

제품, 부속품 또는 문서 상에 표시된 이 기호는 해당 제품 및 부속품을 폐기할 

때 다른 가정 쓰레기류와 함께 처리해서는 안 된다는 것을 의미합니다. 통제되

지 않은 쓰레기 폐기로 인해 환경과 인간의 건강을 해치지 않기 위하여, 해당 

제품을 다른 쓰레기류와 분리하여 재활용함으로써 지속적인 자원 재활용을 증

진할 수 있도록 협조해 주십시오.  
 
공급업체에 문의하여 구매 계약서에 명시된 조항을 확인하세요. 이 제품 및 전

자 부속품을 다른 상업 폐기물과 섞어서는 안됩니다.  

 

전자파 적합성 

 

본 제품을 사용할 때에는 전자파 적합성(EMC) 요구사항과 정전 방전(ESD) 

보호수단이 고려되어야 합니다. 

 

이 기기는 업무용(A 급) 전자파적합기기로서 판매자 또는 사용자는 이 점을 

주의하시기 바라며, 가정 외의 지역에서 사용하는 것을 목적으로 합니다. 

 

본 제품의 근접 공간에서 모바일폰과 이와 유사한 무선 기기를 사용하는 것

을 금지합니다. EMC 규격에 부응하는 기기를 근접 공간에서 사용하여도 전

자파 간섭으로 인한 의도하지 않은 동작을 초래할 수 있습니다. 

 

사용자 또는 환자의 정전기로 인하여 제품의 손상 또는 의도하지 않는 결과

를 초래할 수 있습니다. 사용자의 몸에 정전기가 쌓이지 않고 쌓여있는 정전

기를 없애는 절차를 수행하세요. 정전기는 접지 또는 금속 물체를 만지면 사

라집니다. 
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